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gelangenden Kohle und von der Koksgrofie abhangiq: es ist fur 
Steinkoks groder als fur Stiickkoks. - In der Diskussion wurde 
(von Obering. B e s t e h o r n) darauf hingewiesen, daB es dabei 
von Einflud ist, ob von einem Koks die Stucke volliger oder 
sperriger bzw. spiefikantiger waren. 

B e  r i c h t N r. 58. Prof Dr. W. A. R o t h , Braunschweig: 
,,Die Verbrennungswarme von Huttenkoks und anderen Kohlen- 
sfoffarten? (3 Seiten.) 

Die Verbrennungswarme von garem Huttenkoks wird nach 
Versuchen mit vier verachiedenen Huttenkokssorten (eine funfte 
aus Oberschlesien wurde, weil sie nicht gar war, bei der Mittel- 
bildung auder Betracht gelassen) neu zu 7966 cal/g in der 
Bombe und zu 7944 cal/g auf dem Rost bestimmt. Die Zahlen 
beziehen sich auf wasser- und aschenfreien Koks mit 1% S. 
Von schwarzen Kohlenstoffarten sind allein die beiden Graphit- 
arten scharf umgrenzt : 8-Graphit (Dichte 2,22; spez. Ver- 
brennungswarme 7856 cal/g) und a-Graphit (Dichte 2,28; spez. 
Verbrennungswarme 7832 cal/g). Zu der ersten Art gehort 
Garschaumgraphit, Graphit aus Spiegeleisen und aus der Hoch- 
ofensau, zu der zweiten Art die Temperkohle. 

Die Verbrennungswarme von nichtgraphitischeni, schwarzeni 
Kohlenstoff kann bis 8150 cal/g steigen; diese Zahl stellt den 
Mindestwert fur den amorphen Kohlenstoff dar. Die Ab- 
scheidungstemperatur des Kohlenstoffes aus Gasen ist von 
groDter Bedeutung fur die Modifikation, wie an Acetylenrud ge- 
zeigt wird. Die Verbrennungswarmen von Metankohle liegen 
denen des B-Graphits nahe; beobachtet sind 7864 bis 7892 cal/g, 
wahrend der aus Kohlenoxyd mit Hilfe von Eisen abgeschiedene 
Kohlenstoff fast reiner @-Graphit ist (Verbrennungswarme 
7862 f 3 callg). 

Kohlenstoffarten, deren auf Reinkohle umgerechnete spez. 
Verbrennungswarme (auf3erhalb der Fehlergrenzen) oberhalb 
7856 cal/g liegt, sind als Gemische von Graphit und amorpher 
Kohle aufzufassen. Mit sinkender Verbrennungswarme und 
steigendem spez. Gewicht treten auch die Graphitinterferenzen 
deutlicher in Erscheinung. 

B e  r i c h t N r. 61. Herbert A. B a h r , Volklingen (Saar) : 
,,Bemerkungen zur Wasserstoff- und Melhanbeslimmung i m  
Orsat-Apparat." (8 Seiten.) 

In diesem Aufsatze werden an der Hand von experimen- 
tellen Unterlagen die Fehlerquellen erortert, die bei der HI- 
und CH4-Bestimmung unter Verwendung der ublichen Orsat- 
gerate in Frage kommen. Es ist die naheliegende Tatsache 
erwiesen worden, daB durch oxydierbare Elektroden in der 
Gluhdrahtpipette (nlmlich durch solche, die mit organischer 
Substanz isoliert sind, und durch solche, die aus Messing oder 
Kupfer bestehen) Fehler veranladt werden konnen. Dieser 
Fehler ladt sich vermeiden, wenn Gold oder geschutztes Hg 
als Elektrodenmaterial verwendet wird. Eine andere Fehler- 
quelle beruht auf der Zusammensetzung der Sperrflussigkeit. 

Die bei Verwendung von angesauertem Wasser regelmafiig 
auftretenden Verluste von nicht unbetrachtlicher GroBe an CO, 
konnen durch Verwendung einer gesattigten (27%igen) NaCl- 
Losung erheblich vermindert werden, die niit Schwefelsaure 
angesauert und rnit einem Indikator versetzt wird, um das Auf- 
treten alkalischer Reaktion zu erkennen. Ein dennoch auf- 
tretender, aber innerhalb der Fehlergrenzen liegender Fehl- 
tetrag an Methan ist vielleicht auf teilweise unvollstandige Ver- 
brennung unter Bildung von Formaldehyd und Ameisensaure 
zuriickzufiihren. 

Des weiteren werden zwei verbesserte Formen des Orsat- 
Apparates beschrieben, ein tragbares Modell, das mit Karlsruher 
Hahnen an Stelle der Kapillarbrucken versehen ist. Das andere 
fur ortsfeste Aufstellung vorgesehene Modell bietet die Moglich- 
keit der getrennten und gemeinsamen Verbrennung von Wasser- 
stoff und Methan. Es besitzt eine Vorrichtung zur Lieferung 
des im Laufe der Analyse erforderlichen Sauerstoffs sowie einen 
Kippschen  Apparat zur Erzeugung von COz, das bei der 
Wasserstoffverbrennung in1 .I ii g e r schen Ofen als Spulgas ver- 
wendet wird. 

B e r i c h t  Nr.  62. Gustav T h a n h e i s e r  und Peter 
D i c k e n  s : ,,Der EinfluP des Schiittelns nuf verschiedenp 
Fbllungsreaktionen" (Kaiser-Wilhelm-Institut fur Eisenfor- 
scbung in Diisseldorf). (7 Seiten.) 

DaD Schutteln auf den zeitlichen Verlauf der Glcich- 
gewichtseinstellung bei Fallungsreaktionen einen erheblichen 
EinflufS haben wird, ist eirie so selbstverstiindliche Folgerung 
aus den Vorstellungen uber den Reaktionslnechanismus, dai3 
sich viele Fachgenossen von der experinlentellen Bearbeitung 
dieser Frage haben abschrecken lassen. Die Verfasser konnen 
fur sich das Verdienst in Anspruch nehnien, die Vermutungen 
iiber die Grofie des Einflusses durch bestimnte Angaben er- 
setzen zu konnen. - Es hat sich durch vergleichende Versuche 
ergeben, daij die Ausfuhrung von Barium- bzw. Sulfatbestim- 
mungen als Bariumsulfat und von Calciumbestinimungen als 
Calciumoxalat, ferner von Magnesiumbestimmungen als Ammo- 
nium-Magnesium-Phosphat durch Schutteln so stark beschleunigt 
wird, daB bereits nach 10 Min. abfiltriert werden kann, wenn 
die Fallungen durch Verniischen siedendheider Losungen der 
reagierenden Stoffe vorgenommen wird. Auch fur den Fall der 
Trennung von Ca und Mg werden entsprechende Unterlagen 
mitgeteilt. Bei der Fallung von Phosphat mit Ammoniuni- 
Molybdat wird unter den eingehaltenen Bedingungen bereits 
bei 10 Min. langem S t e h e n 1 a s s e n vollstandige Abscheidung 
erreicht. Nach der graphischen Darstellung tritt aber auch in 
diesem Falle nur bei kurzerer Reaktionsdauer (nlmlich bis zu 
3 Min.) der Einfluij des Schiittelns erwartungsgemai3 in Er- 
scheinung. - Zum Sehiitteln wurde das von P. B a r d e n -  
h e u e r und P. D i c k e n s beschriebene Schiittelgestell ver- 
wendet. 
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Vorsitzender : Dr. W. R o s e n h a i n , Teddington. 
Aus dem V o r s t a n d s b e r i c h t  ist zu entnehmen, dad 

das Institute of Metals, das in diesem Jahr auf sein 2Ojiihriges 
Bestehen zuriickblicken kann, eine sehr gunstige Entwicklung 
genommen hat. Die Zahl der Mitglieder hat die 3000 iiber- 
schritten. Die vom KorrosionsforschungsausschuD durch- 
gefiihrten Arbeiten iiber die Korrosion von Kondensorrohren 
haben allgemeines Interesse gefunden, und vie1 geiiufierten 
Wunschen entsprechend wird der letzte Bericht dieses Aus- 
schusses demnachst auch in deutscher Sprache erscheinen. 

Prof. P. S a 1 d a u , Leningrad: ,,Uber die Eigenschaften 
der Euteklika und eulektischen Legierungen in binaren Metall- 
systemen." 

Vortr. hat festgestellt, dai3 die Eutektika selbst in  sehr 
stark gegluhten Legierungen eine besondere Stellung hinsidit- 
lich der Beziehungen zwischen Eigenschaften und Zusammen- 
setzung einnehmen. Die Untersuchungen erstrecken sich auf 

die Eigenschaften von Eutektika in Systemen, bei welchen 
keine intermetallischen Verbindungen vorhanden sind, i n  
Systemen, wo derartige intermetallische Verbindungen auf- 
treten, und auf die Eigenschaften eutektoider Legieru~igeii. 
Alle Legierungen, die zur Untersuchung gelangten, wurden 
aus reinen Kahlbaumreagenzien hergestellt, die in Grsphit- 
tiegeln unter Verwendung von Kaliumchlorid und Natriuni- 
chlorid als FluBmittel zusammengeschmolzen wurden. Die fur 
die Untersuchung der elektrischen Leitfahigkeit verwendeten 
Probestabe wurden nach dem Verfahren von S t e p a n o w 
hergestellt. Die Brinellharten wurden in einer Gagarinepresse 
festgestellt unter Verwendung einer 10-mm-Kugel und einer 
30 Sekunden dauernden Belastung von 50 kg. Die elektrische 
Leitfiihigkeit wurde rnit Hilfe einer K e 1 v i n schen Doppel- 
brucke bestimmt. Untersucht wurden die Systeme Blei-Zinn, 
Blei-Antimon, Zinn-Zink, in welchen keine intermetallischen 
Verbindungen auftreten. Bei den polymorphen Umwandlungen 
im System Zinn-Blei treten nach den Feststellungen des Vortr. 
die Urnwandlungen zwischen 155 und 1800 auf, je nach der 
Geschwindigkeit des Erhitzens und Abkiihlens. Das Eutekti- 
kum enthiilt 74,6 Atomprozent Zinn. Im System Blei-Antimon 
treten nach C o h e n  und B o s h  die polymorphen Umwand- 
lungen bei Antimon bei 1000 a d ,  nach J a n e c k e zwischen 124 
und 1370. Das Eutektikum enthalt 13% Antimon. Im System 
Zinn-Zink treten die polymorphen Umwandlungen zwischen 200 
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bis 2100 und bei 3400 auf, das Eutektikum enthalt 85,5% Zink. 
Im System Gold-Zink treten intermetallische Verbindungen 
zwischen Gold und Gold-Zink auf, im System Gold-Cadmium 
zwischen Cadmium und AuCd,. Die Untersuchungen der Harte 
und elektrischen Leitfahiglreit zeigten, daD die eutektischen 
Legierungen der Systeme Zinn-Blei, Blei-Antimon, Zinn-Zink, 
Gold-Zink, Gold-Cadmium sowie die gegliihten eutektischen 
Stahle eine verhaltnismafiig gr6Dere Harte und einen groDeren 
elektrischen Widerstand bzw. geringere Leitfahigkeit und ge- 
ringeren Temperaturkoeffizienten besitzen als die in der Zu- 
sammensetzung naheliegenden Legierungen. Die Eutektika 
und eutektischen Legierungen gehorchen selbst nach dem 
Gluhen nicht dem Gesetz der geraden Linie, welches charak- 
teristisch ist fiir die Eigenschaften von Legierungen, die aus 
mehreren Mischungen von Phssen bestehen, die von den 
Komponenten des gegebenen Systems gebildet werden. Aul 
der Isotherme nehmen die Eutektika und eutektischen Le- 
gierungen ein Maximum hinsichtlich Harte und elektrischen 
Widerstand und ein Minimum hinsichtlich Leitfahigkeit und 
Temperaturkoeffizienten ein. T a m a n n und D a h 1 haben 
angenommen, daf3, wenn sich die Kristalle der gleichen Zu- 
sammensetzung nicht beriihren, wie dies bei Eutektika der 
Fall ist, keine Rekristallisation zu erwarten ist. Ihre Unter- 
suchungen zeigten in der Tat, dad bei den eutektischen 
Legierungen von Cadmium und Zink, Cadmium und Wismut 
man beim Walzen zu Blechen von 0,2 mm Dicke und Gluhen 
auf 100 und 2000 eine eutektische Struktur erhalt, die sich 
im Aussehen nicht unterscheidet von der durch direktes 
Schmelzen erhaltenen. Fur den ProzeB der Koalescenz in 
eutektischen Legierungen wahrend des Gluhprozesses ist daher 
ein Oberschuf3 einer Phase erforderlich. Die Eutektika und 
eutektoiden Legierungen bieten uns Systeme, in welchen 
man die Anderungen der physikalischen Eigenschaften, die 
durch Anderungen des Dispersionsgrades bewirkt sind, sehr 
gut untersuchen kann. - 

F. H a r g r e a v e s und R. J. H i 11 s , Ashford: ,,Enthllrten 
durch Bearbeitung und eine Theorie der interkristallinen 
Kohllsion." 

Schon in fruheren Arbeiten hat H a r g r e a v e s sich mit 
dem EinfluB mechanischer Beanspruchung auf die Struktur 
weicher Eutektika beschaftigt und weiche Metalle der Harte- 
priifung unterzogen. Die bei verschiedenen Bearbeitungen 
auftretende oft sehr merkliche Enthiirtung wurde zum Teil 
auf Bewegungen in den Phasen zuriickgefiihrt, auf Anderungen 
in den Phasengrenzen. In Fortsetzung dieser friiheren Ar- 
beiten wurde jetzt der EinfluD der Bearbeitung und des 
Gliihens aul die Harte eutektischer Legierungen untersucht 
und hierbei bestatigt gefunden, dad die Enthartung durch 
Bearbeitung in einem Phasengemisch vor sich geht, das der 
mechanischen Beanspruchung unterworfen ist bei Tempera- 
turen innerhalb des normalen Gliihgebietes jeder einzelnen 
Phase. Die Untersuchungen wurden an Zink-Aluminium- 
Legierungen sowie an Legierungen von Zink-Aluminium- 
Kupfer durchgefiihrt. Vortr. suchen eine Theorie der inter- 
kristallinen Kohasion aufzustellen und diese zur Erklarung 
der Enthartung durch Bearbeitung heranzuziehen. Durch 
Untersuchungen weiterer Eutektika und Zweiphasenlegierungen 
wurden als Bedingungen fur die Enthartung durch Bearbeitung 
festgestellt: 1. Anwesenheit von mehr als einer Phase (die 
Legierung mufl nicht eutektisch sein), 2. die beiden Bestand- 
teile mussen fiihig sein, spontan zu enthkten nach Bearbeitung 
bei Zimmertemperatur. Die Untersuchungen zeigten, daB sich 
das rekristallisierte Cadmium-Zink-Eutektikum im Verhalten 
von der Gdlegierung unterscheidet und sich im Verhalten auch 
unterscheidet von dem Blei-Zinn-Eutektikum, in welchem das 
Zinn rekristallisiert ist. Die merkwurdigen FlieBeigenschaften 
einiger Zink-Aluminium-Legierungen, (R o s e n h a i n und Mit- 
arbeiter), konnten als identisch rnit den Erscheinungen nach- 
gewiesen werden, die bei der Enthartung durch Bearbeitung 
auftreten. Die Theorie der interkristallinen Kohasion, die 
von den Vortr. aufgestellt wurde, stiitzt sich auf die Unter- 
schiede in den Grenzphasen. Die Grenzflachen werden als aus 
bestimmten Atomformen bestehend angenommen, die fur zwei 
bestimmte Richtungen immer gleich sind und die gleiche 
relative Lage in der Grenzschicht des nicht beanspruchten 
Metalls einnehmen. Bei hinreichender Zugbeanspruchung wird 

ein amorphes Metall erzeugt, welches die Dichte des Aggregats 
erniedrigt. Durch die Bearbeitung wird a d e r  der Enthartung 
des Metalls eine Zunahme der FlieBgeschwindigkeit bewirkt, 
die zu einer Enthartung fiihrt. Die ersten Stufen der Ent- 
hartung sind in ihrer Natur der Hiirtung gleich. Die Errnudung 
der Metalle betrachten Vortr. vom Standpunkt der Grenz- 
flachen und nehmen an, daD der Ursprung der Ermiidung 
in dem EinfluD der Zugbeanspruchung der Grenzflachen zu 
suchen ist. - 

G. B. B r o o k  und G. H. S t o t t ,  Kinlochleven: ,,Uber die 
Untersuchung der Elektroniederschliige auf Aluminium." 

Mit der stiindigen Zunahme der Aluminiumerzeugung 
wurde die Forderung nach einer erfolgreichen Plattierungs- 
methode immer dringender. Die M6glichkeit eines Uberzugs 
mit gold-, silber- oder anders gefarbtem Metall wurde die 
Verwendung des Aluminiums auf zahlreichen Gebieten er- 
moglichen, auf welchen bisher das Aluminium gar nicht oder 
nur beschrankt zur Anwendung kommen kann. Unter gunsti- 
gen Bedingungen ist es nicht schwer, auf Aluminium einen 
dichten festhaftenden U h m g  von Metallen zu erhalten. 
Sorgfaltige Priifung zeigt selbst nach Monaten noch keine Fehler 
im Uberzug, aber nach langerer Zeit treten mikroskopische 
Risse auf. Im Laufe der Zeit sind dann auf dem Markt eine 
Reihe von plattierten Aluminiumerzeugnissen erschienen rnit 
scheinbar befriedigenden Eigenschaften, aber fur die Nieder- 
schlage normaler Dicke sind keine Angaben gemacht norden, 
die die Vorteile dieser Elektroplattierung sowie das Verhalten 
und die Lebensdauer nach langfristiger Benutzung sichern. 
Um den Wert der Schutziiberzuge auf Aluminium festzustellen, 
kann man entweder die Dicke des Niederschlags messen oder 
wagen oder die Porenfreiheit des Niederschlags durch 
mikroskopische Untersuchungen feststellen, oder die Adhasion 
durch Biegeproben ermitteln sowie durch Proben, bei denen 
das Metall komprimiert und entspannt wird; endlich kann 
man Korrosionsproben drastischer Art anwenden. Vortr. haben 
diese Priifverfahren angewandt. Art und Dicke des Nieder- 
schlags wurden bestimmt, indem das Grundmetall von dem 
zu untersuchenden Stuck meist mit Hilfe von Natronlauge ge- 
lost wurde, man erhielt einen Film des Uberzugsmetalls, der 
gewogen und dessen Dicke gemessen wurde. Die Poren- 
freiheit, die in der Regel durch das Mikroskop bestimmt M J ~ ,  
ist in vielen Fallen mangelhaft. Bei der Priifung der A.lhasion, 
die durch die Biegeprobe festgestellt wurde, von der Vortr. 
noch eine weitere Typisierung hinsichtlich der GroDe der 
zu untersuchenden Metallstticke uiid der Geschwindigkeit und 
des MaBes der Biegung erwarten, zeigte sich merkwiirdiger- 
weise, daD ein einfacher Uberzug von Kupfer auf Aluminium 
gut haftete, wahrend ein Nickeliiberzug rnit Kupferzwischen- 
schicht sich losblatterte, und zwar begann die Loslosung an 
der Kupfer-Aluminiumflacbe. Die Dichte und Festigkeit des 
elektrisch niedergeschlagenen Uberzugs kann durch die 
Korrosionsfestigkeit wiedergegeben werden. Vortr. verwen- 
deten, da sie keine Maglichkeit hatten, die Salzwasserspruh- 
probe anzuwenden, ein Verfahren, welches sie schon mit 
Erfolg fur die Korrosionspriifung angewandt hatten und bei 
welchem sie die Proben fur drei Monate in Brackwasser von 
Halbfluthohe eintauchten. Hierbei zeigte sich, daD ein polierter 
direkter Nickeliiberzug auf Aluminium sich am besten be- 
wahrte. Auch poliertes Nickel auf Aluminium mit Kupfer- 
zwischenschicht hielt der Beanspruchung gut stand. Kupfer 
rnit Nickelzwischenschicht, Chrom rnit Nickel- oder Kupfer- 
zwischenschicht und mattes Nickel rnit Kupferzwischenschicht 
sind im allgemeinen auch giinstig. Bei der standig zunehmen- 
den Bedeutung der Verchromung ist aber leider die schlechte 
Haflfestigkeit des Chroms zu erwahnen. Die Untersuchungen 
zeigen, dab, wenn auch der Elektroniederschlag geniigend 
dick erzeugt werden kann, seine Korrosionsbestandigkeit und 
Haflfestigkeit von den physikalischen Eigenschaften des Uber- 
zugsmetalls wie auch von der Dicke des Niederschlags ab- 
hgngig sind. - 

P. J. D u r r a n t ,  Cambridge: ,,Ober die Konstitution der 
cadmiumreiehen Legierungen im System Cadmium-Gold." 

Das System Cadmium-Gold ist 1909 von V o g e l  und 
1915 von S a 1 d a u untersucht worden. Eine Nachpriifung 
dieser Arbeiten ergab, dad die Gleichgewichtsdiagramme von 
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V o g e l  und S a l d a u  in einigen Punkten einer Korrektur 
bediirfen. Vortr. hat die Konstitution der Legierungen von 
Cadmium und Gold mit 0 bis 48 Atomprozent Gold durch 
thermische und mikrographische Analyse nachgepruft. Die 
Untersuchungen zeigten, daf3 das Gleichgewichtsdiagramm von 
S a 1 d a u in folgender Weise zu korrigieren ist : Die Liquidus- 
h i e  vom eutektischen Punkt bei 7,95 Atomprozent Gold und 
3090 steigt zu einem Maximum bei 28,6 Atomprozent Gold und 
5000, hierauf fallt die Kurve zu einem Eutektikum bei 30 Atom- 
prozent Gold und 4960. Die von S a l d a u  bei 4950 gezogene 
horizontale Linie ist nicht die peritektische, sondern eine 
eutektische Horizontale. Zwischen den Zusammensetzungen 
30 und 48 Atomprozent Gold stellt die Liquiduslinie keine ein- 
heitliche Kurve dar, sondern wird durch einen scharfen Knick- 
punkt bei 39,4 Atomprozent Gold und 5400 unterbrochen, wo 
eine peritektische Linie die Liquiduslinie trifft. Weiter 
wurde ein neues Gebiet der festen Losung gefunden, welches 
in dem Diagramm von S a 1 d a u als /I- + y-haltiges Feld be- 
xhrieben wurde. Es konnten zwei polymorphe Umwandlungen 
festgestellt werden, eine bei 5 0 0 0  und die andere bei etwa 3750. 
Die bei 3750 auftretende Umwandlung ist deshalb von Inter- 
esse, weil sie der Anderung in der /?-Phase des Messings bei 
4600 analog verlauft. Im Liquidusgebiet konnte kein Anhalt 
fur das Vorhandensein der Verbindung AuCd, festgestellt 
werden, doch ist aus der Form des Gleichgewichtsdiagramms 
auf die Anwesenheit zweier Verbindungen Au,Cd, und Au,Cd, 
zu schlielen, die beide bei hohen Temperaturen stark disso- 
ziiert sind. Vortr. gibt dann noch die Verfahren der chemi- 
schen Analyse an, die fur die Bestimmung der Zusammen- 
setzung der Cadmium-Gold-Legierungen angewandt wurden. .- 

Marie L. V. G a y 1 e r und G. D. P r e s t o n ,  Teddington: 
,,Die Altershartung einiger Aluminiumlegierungen." 

Die untersuchten Aluminiumlegierungen hatten folgende 
Zusammensetzung : I. 0,85% Magnesium, 0,5% Silicium ent- 
sprechend 1,35% Mg,Si; 2. 0,51% Magnesium, 0,3% Siliciuni 
entsprechend 0,8% Mg,Si und 4% Kupfer; 3. 4,5% ICupfer; 
4. 0,42% Magnesium, 0,25% Silicium entsprechend 0,67% Mg,Si 
und 2% Kupfer; 5. 0,84% Mg,, 0,4% Si = 1,04% Mg,Si. Alle 
Legierungen wurden der gleichen Warmebehandlung unler- 
worfen und unter den gleichen Bedingungen untersucht. Die 
Altershartung wurde sowohl in den Legierungen, welche 
Kupfer und Magnesiumsilicid im Aluminium enthalten, unter- 
sucht, wie auch in den Legierungen, welche nur einen dieser 
Zusatze enthielten. Mit Ausnahme der 3. Legierung, die nur 
Kupfer, und zwar 4,5%, dem Maximum der Kupfermenge, die 
bei 5000 in fester Losung im Aluminium festgehalten wird, 
enthielt, war in den anderen Legierungen Magnesium und 
Silicium immer entsprechend der Zusammensetzung des Ma- 
gnesiumsilicids Mg,Si enthalten. Die Legierungen wurden 
dann untersucht auf Brinellharte, Zugspannung, Dichte, 
elektrische Leitfahigkeit und Anderungen der Kristalle, wie 
sie sich durch Rontgenanalyse dartun. Die Anderungen in 
der Dichte und im Durchmesser der Gefiigeteile, die wahrend 
der Alterung auftreten, legen die Annahme nahe, dab. Fgl- 
lungen aus der festen Losung auftreten. Die Rontgenanalyse 
zeigt, dab die Kristalle ihren Platz gewechselt haben, und 
zwar tritt dies bei fortschreitender Alterung bei hohen Tem- 
peraturen allmahlich auf. Die Zunahme des elektrischen 
Widerstands bei der Alterung entspricht dieser Lageverschie- 
bung in der festen Losung, hervorgerufen durch die Anwesen- 
heit kleinster Teilchen, die von der Zersetzung der festen 
Losung herriihren. Fur die Fallung aus der festen Losung 
werden zwei Vorgange angenommen, 1. die Abstodung der 
Atome des gelosten Metalls aus dem Gefuge der festen Losung, 
die moglicherweise von Molekularbildungen begleitet ist, und 
2. Koagulation dieser abgestofienen Atome oder Molekiile, ein 
Vorgang, der dem ersten Vorgang unmittelbar folgt und ihn 
wahrscheinlich stark iiberdeclrt. Bei langerem Gliihen wird 
die Abscheidung der Verbindungen CuAl, und Mg,Si oder 
beider zusammen beobachtet. Die hochsten Werte fur den 
elektrischen Widerstand treten zu gleicher Zeit auf, wie die 
hochsten Hlrtewerte bei den bei 2000 behandelten Legierungen. 
Werden diese Legierungen bei Zimmertemperatur gealtert, 
dann wird das Maximum der Harte in zwei bis drei Tagen 
erreicht, der hochste elektrische Widerstand schon in ein bis 
fiinf Stunden. Die Kurven des elektrischen Widerstands 

zeigen, da13 das Maximum bei der Alterung bei Zimmer- 
temperatur erreicht wird. Alterung bei hoheren Tempera- 
turen fuhrt zu einer weiteren Steigerung des elektrischen 
Widerstands, dem dann ein Abfall folgt. Nach R o s e n h a i n 
ist der zunehmende Widerstand einer Lagenveranderung in 
der festen Losung zuzuschreiben. Hervorzuheben ist, da13, 
wenn die Altershartung der Fallung des Metalls und nicht 
einer Metallverbindung zuzuschreiben ist, die Hartung vie1 
geringer ist. Dies stiitzt die von Vortr. angenommene Theorie, 
dab die Abscheidung des Metalls keine so grofie Verlagerung 
verursacht wie eine Verbindung, da sich keine Molekule 
bilden. Die Ergebnisse der Untersuchungen sehen die Vor- 
tragenden als eino Bestatigung der Ansicht an, dab die Har- 
tung durch eine Gefiigeveranderung bewirkt wird, die die 
Folge der Fallung sehr hoch disperser Teilchen ist. - 

C. B 1 a z e y , Port Kenibla, NSW-Australien: ,$prodig- 
keit von arsenhaltigem Kupfer." 

In einer vor kurzem erschienenen Arbeit hatte Vortr. eine 
Sprodigkeit von arsenhaltigem Kupfer beschrieben, die durch 
geringe Zugfestigkeit und Dehnung charakterisiert ist, inter- 
kristallinen Bruch zeigt und widerholtem Biegen bei Gliihen 
unterhalb 600 bis 6500 nicht standhalt. Bei Gluhen auf hahere 
Temperatur verschwindet diese Sprodigkeit, trat aber wieder 
auf, wenn das Kupfer kalt bearbeitet und auf verhaltnismafiig 
niedrige Temperaturen wieder erhitzt wurde. Vortr. hat als 
Ursache festgestellt, d a l  unter bestimmten Bedingungen eine 
geringe Menge von Wismut, etwa 0,004%, eine ahnliche 
Sprodigkeit herbeifiihren kann. Zusatz von Antimoil bis zu 
O,l% und Phosphor bis zu O , l %  sowohl allein als zusammen 
wurde an GuBstucken aus einem Drehofen untersucht und er- 
wies sich ohne schadlichen Einflub. Vor kurzem erhielt Vortr. 
ein kleines Stuck eines nicht arsenhaltigen Kupferrohres, 
welches die beschriebene Sprodigkeit zeigte. Der Kupfer- 
gehalt betrug 99,82%, der Sauerstoffgehalt schien normal zu 
sein. Blei war nur in ganz geringen Mengen vorhanden. Bei 
den. Versuchen des Vortragenden wurde Kupfer geschmolzen 
unter Zusatz von sehr geringen Mengen Wismut. Es trat dann 
die Sprodigkeit ein, wenn der Schmelze kein Phosphor zu- 
gesetzt wurde. Zusatz von Phosphor nach der Wismutbeigabe 
hebt die Neigung zur Sprodigkeit wieder auf. Die Sprodigkeit 
kann auch durch Umschmelzen beseitigt werden. Bei Zusatz 
von Phosphor geniigt ein einmaliges Umschmelzen. Ohne 
Phosphorzusatz ist mehrmaliges Umschmelzen erforderlich. 
Lie@ das Metal1 in Form sehr dunner Drahte vor, dann 
genugt langes Erhitzen im Wasserstoffstrom auf hohe Tempe- 
raturen zur Beseitigung der Sprodigkeit. Diese Sprodigkeit ist 
in nicht arsenhaltigem Kupfer aufgehoben. Die vorliegenden 
Untersuchungen geniigen noch nicht, urn den Mechanismus der 
Erscheinung darzulegen. - 

P. J. D u r r a n t , Cambridge: ,,Eine Bemerkung zum 
Haughton-Hanson-Thermostat. Eine Methode der Feinadjustie- 
rung." 

Bei der Untersuchung der Konstitution cadmiumreicher 
Legierungen des Systems Cadmium-Gold war es erforderlich, 
den Ofen, in welchem die Proben gegluht wurden, rasch und 
sehr genau auf eine bestimmte Temperatur zu bringen. Um 
vergleichbare Ergebnisse zu erzielen, durfte man nicht unter 
dieser Temperatur abkiihlen. Es zeigte sich nun, dab es mit 
den iiblichen Verfahren sehr schwer war, diese Bedingung 
einzuhalten. Durch eine Modifikation der ,,Kaltkugel" des 
H a u g h  t o n - H a n s o n - Thermostaten aber die 
Temperatur mit einer Genauigkeit von O,l% auf ein nur 50 
umfassendes Temperaturgebiet eingestellt werden. - 

W. H u m e - R o t h e r y  und E. 0. R o u n s e f e l l ,  Oxford: 
,,#be? das System Magnesium-Zink." 

Das Gleichgewichtsdiagramm des Systems Magnesium- 
Zink wurde im Gebiet von 0 bis 70 Atomprozent Magnesium 
untersucht. Die magnesiumreichen Legierungen sind schon 
von H a n s e n  bearbeitet worden. Besondere Aufmerksamkeit 
schenkten die Vortragenden der Struktur der festen Le- 
gierungen sowie den Grenzen der festen Losungen in den 
verschiedenen Phasen. Auf der Liquiduslinie wurden 
23 Punkte bestimmt, doch ist dieser Teil des Diagramms 
schon bekannt. Die Loslichkeit von Magnesium in festem Zink 

lronnte 
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nimmt von 0,15 Atomprozent Magnesium bei 2000 bis zu 0,3% 
Magnesium bei 3640 zu. Dies ist die Temperatur des Eutek- 
tikums Zn-MgZn,. Als Temperatur dieses Eutektikums ergab 
sich durch Aufnahme der Abkuhlungskurven und durch Ab- 
schreckexperimente 3640. Bei der Aufnahme der normalen 
Abkuhlungskurven unterliegt dieser Punkt betrachtlichen 
Schwankungen infolge Unterdriickung der peritektischen 
Reaktion, durch die die Verbindung MgZn, bei 3810 entstehen 
sollte, deren Bildung in der Regel jedoch eine Verzogerung 
erfahrt und meist zu gleicher Zeit auftritt wie die eutektische 
Abscheidung. Die von C h a d w  i c k  vor einiger Zeit auf- 
gefundene Verbindung MgZn, konnte bestatigt werden, aber 
die feste Losung, die C h a d  w i c k in dieser Verbindung an- 
nimmt, konnte von Vortr. nicht gefunden werden. Es wurde 
festgestellt, dai3 nach langerem Gliihen einer Legierung mit 
16,5 Atomprozent Magnesium sich Spuren von freiem Zink 
zeigen, wahrend eine Legierung mit 16,8 Atomprozent Magne- 
sium Spuren von MgZn, enthilt. Dies entspricht einer Ge- 
wichtsdifferenz an Magnesium von weniger als O , O l % ,  und 
daraus wird der SchluW gezogen, daR eine Verbindung von 
bestimmter Zusammensetzung vorliegt. Die von G r u b  e ge- 
fundene Verbindung MgXn, wurde auch bestatigt gefunden, 
aber die feste Losung in dieser Verbindung, die C h a d w i c k 
angibt, besteht nach den Ergebnissen der Vortragenden nicht. 
Diese Unstimmigkeiten sind darauf zuriickzufuhren, dai3 das 
von C h a d w i c k als Atzmittel verwendete saure Ferrichlorid 
keine genaue Unterscheidung zwischen der Verbindung 
MgZn, und einer Verbindung MgZn gestattet, die die Vor- 
tragenden zum ersten Male fanden. Diese neue Verbindung 
MgZn, die nach den Vortragenden vorhanden ist, besitzt eine 
bestimmte Zusammensetzung und kann von MgZn, durch das 
B e n e d i c k s sche Reagens unterschieden werden. Die Ver- 
bindung MgZn entsteht bei 3540 durch peritektische Reaktion 
zwischen MgZn, und Liquidus. Es ist jetzt moglich, das Dia- 
gramm im System Magnesium-Zink zu ergiinzen. Von prak- 
tischer Bedeutung ist das Ergebnis, da5 im Elektronmetall und 
ahnlichen Legierungen jedes im UberschuD vorhandene Zink, 
das die Menge des in Magnesium in fester Losung enthaltenen 
Zinks ubersteigt, in Gestalt der neuen Verbindung MgZn vor- 
handen ist und nicht, wie man bisher annahm, als MgZn2. 
Zum Vergleich wird das Diggramm Magnesium-Cadmium er- 
ortert, welches entsprechend der instabilen Verbindung MgZnz 
das instabile MgCd, enthdt. Wahrend jedoch das System 
Magnesium-Cadmium feste Losungen in den Metallen enthalt, 
zeigt das System Magnesium-Zink nur sehr geringe Loslich- 
keit in beiden Metallen, bildet dafiir die sehr instabilen Ver- 
bindungen MgZn, und MgZn. Die Versuchsergebnisse deuten 
darauf hin, daW diese Verbindungen nur im festen Zustand 
existieren, nicht aber als definierte Verbindungen im flussigen 
Zustand. In Verbindung mit diesen Tatsachen wird darauf 
hingewiesen, dai3 die Atomvolumina von Magnesium und 
Cadmium nahezu gleich sind, aber sehr verschieden von dem 
des Zinks. Man kann annehmen, dab dort, wo zwei Metalle 
eine bevorzugte, aber instabile Verbindung bilden, die Atom- 
volumina ausschlaggebend sind fur die Tatsache, ob feste 
Losungen sich in den Metallen biiden oder nicht. 

Harry C. L a n  c a s  t e r , Locke: ,,Ober die Bedeutung der 
Verwendung groper Gelape fur die Buffination niedrig schmel- 
zender Legierungen." 

Als vor etwa 40 Jahren das P a t  t i n s o n - Verfahren fiir 
die Konzentrierung von Silber in Blei in Anwendung war, 
wurden Kessel von 15 t Fassungsraum verwendet. Diese 
Eisengefai3e wurden in der Regel in Halbkugelform gegossen, 
hatten keinen AusguD, sondern die Bleisilbermischung wurde 
mit Hilfe von groi3en Pfannen und kleinen Handkranen be- 
wegt. Als dem P a t t i n s o n - Verfahren das P a r k e s - 
Verfahren folgte, verwendete man groi3ere GefaDe, das Blei 
wurde entweder ausgepumpt oder die GefiiDe hatten AusguD- 
offnungen. Die Ansicht, die GuBform sei zweckmai3ig in Halb- 
kugelgestalt zu verwenden, fand ihre Stutze darin, dai3 die 
Ausdehnung und Schrumpfungen besser ausgeglichen werden. 
Uber die Dicke der verwendeten GefaDe sind die Ansichten 
sehr geteilt. Nach der Ansicht des Vortragenden wird die 
Lebensdauer der Formen erhoht, je dunner der Gufi ist ent- 

sprechend dem Gewicht. Die jetzt immer mehr in An- 
wendung kommenden groDen Kessel bedingen einige Ande- 
rungen in ihrer Form und Konstruktion, um ein erfolgreiches 
Arbeiten zu gewahrleisten. Die Lebensdauer der Formen 
kann durch geeignete Mafinahmen sehr erhoht werden. Vortr. 
beschreibt eine Konstruktion, die unter Verwendung von 
Ziegelauskleidungeo sich sehr gut bewiihrt und eine geniigend 
hohe Lebensdauer aufweist. - 

D. F. C a m p b e 11, London: ,,Neue Enlwicklungen in der  
Konstruktion elektrischer Ofen." 

Die Verwendung der elektrischen Ufen in der Metallurgie 
hat in den letzten zwei Jahren wieder groi3e Fortschritte ge- 
macht. Im Schmelzen der Metalle wurden Fortschritte erzielt 
durch Verbesserungen der Ofenauskleidungen an Nieder- 
frequenzinduktionsofen und durch die Entwicklung der eisen- 
losen Induktionsofen System A j a x  - No r t h 1: u p  fur Metalle 
von hohem Schmelzpunkt. Fur das Schmelzen von Messing fur 
Walzwerke ist heute der A j a x - W y a t  t - Ofen in groi3eren 
europaischen und amerikanischen Werken fast allgemein ein- 
gefiihrt, er hat sich auch bewahrt fur Nickel und Messing ver- 
schiedener Zusammensetzung und zum Schmelzen anderer 
Metalle, wie z. B. Gufieisen. Durch die neue patentierte Art 
der Sinterung der Auskleidung ist dieses System auch fur 
Hochfrequenzofen anwendbar. Der Hochfrequenzofen System 
A j a x - N o  r t h r u p  hat in den letzten zwei Jahren steigende 
Anwendung gefunden, und eine groi3e Anzahl solcher 
Anlagen fiir das Schmelzen von Nickel- und Eisen- 
legierungen sind in verschiedenen Kapazitaten errichtet 
worden. Das Metall wird unter idealen Bedingungen 
fiir Mischlegimerungen geschmolzen, denn im Ofen 
herrscht eine rasehe Zirkulation, wodurch eine bisher nicht 
bekannte Homogenitat leicht erzielt wird. Eine Reihe von 
Storungen und Schwierigkeiten, die beim Walzen, Schmieden 
und Tiefziehen sonst auftreten, sind bei Metallen, die auf 
diesem Wege erschmolzen wurden, verschwunden, und die 
Kosten dieser Bearbeitungsweise werden durch die groWere 
Weichheit und Bearbeitbarkeit des Metalls verringert. Man 
erhalt ein Metall, das dem nach dem alteren Verfahren er- 
zielten weit uberlegen ist. Die Schmelzkosten konnten auch 
stark herabgesetzt werden, nachdem an Stelle von Tiegeln ge- 
sintertes Futter verwendet wird. Fur das Schmelzen von 
reinem Nickel kann man als Auskleidungsmetall Nickelbleche 
nehmen, zum Schmelzen von Eisen Stahlbleche. Das Haupt- 
anwendungsgebiet dieser Ufen fur das Schmelzen von Nicht- 
eisenmetallen ist die Schmelze von Nickel und seinen Le- 
gierungen mit Ausnahme von Nickel-Silber, welches wirt- 
schaftlicher im A j a x - W y a t  t - Ofen geschmolzen werden 
kann. Die elektrischen Ufen haben nicht nur fur das Schmel- 
Zen, sondern auch fur die weitere Warmebehandlung in den 
letzten Jahren gesteigerte Anwendung gefunden. Die Wgrme- 
und Gluhbfen sind ihrer Konstruktion nach sowie den 
mechanischen Anforderungen nach sehr verschieden, so daD 
eine allgemeine Beschreibung nicht gegeben werden kann. 
Als einfachste Art nennt Vortr. die Trockenofen sowie die 
Gluhofen fur Metalle, die nur geringere Temperaturen er- 
fordern, wie z. B. Aluminium und seine Legierungen. Die 
Temperaturkontrolle der gasbeheizten Ufen bringt bei tiefen 
Temperaturen Schwierigkeiten, die bei den elektrischen Ufen 
nicht mehr bestehen. Groije Fortschritte wurden in den 
letzten zwei Jahren in den kontinuierlichen Gliihofen fur 
Messingbleche erzielt. Vortr. verweist aui einen englischen 
neuen Ofen fiir die Trocknung keramischer Erzeugnisse. Zum 
Schlui3 verweist Vortr. auf die Hirsch-Kupfer- und Messing- 
Werke bei Eberswalde als Beispiel fiir die ausgedehnte Ver- 
wendung der Elektrizitat in Messingbetrieben. - 

Dr. W. R o s e n h a i n  und W. E. P r y t h e r c h ,  Ted- 
dington: ,,Ein verbesserler elektrischer Widerstandsofen." 

Die zur Zeit bestehenden Konstruktionen elektrischer 
Widerstandsofen sind in ihrer Anwendung sowohl fur Labo- 
ratorium als fur Betriebe beschrankt. Die Ufen, deren Heizung 
durch Widerstandsdrahte erfolgt, sind in der erzielbaren 
Hiichsttemperatur von der Art des Drahtes abhangig. Die 
Verwendung hochschmelzender Metalle, wie Wolfram, Molybdan 
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usw., wird erschwert durch die Notwendigkeit, sie entweder in 
einer neutralen Atmosphlre oder im Vakuum zu erhitzen. Die 
Platinmetalle sind zu teuer und konnen nur fur sehr kleine 
Ofen verwendet werden. Driihte von Nickel-Chrom-Legierungen 
konnen nur fur eine begrenzte Zeit bei Temperaturen ober- 
lialb 12000 verwendet werden. Die mit Kohlewiderstanden 
arbeitenden Ofen leiden wieder an anderen Ubelsthden, so 
mub man starke Strome verwenden oder hat im Fall der 
granulierten Kohle oder ahnlicher Materialien unter den 
Schwierigkeiten der Erzielung gleichmaiger Temperaturen 
innerhalb des Widerstands zu leiden. Bei den Kohlewider- 
standsofen, die bisher konstruiert wurden, m a  man die Ver- 
brennung der Kohle verhuten, indem man eine neutrale Atmo- 
sphare, wie z. B. Wasserstoff oder Stickstoff, um die Kohle 
herum aufrechterhalt. Man kann dadurch nur schwer eine 
reduzierende Gasatmosphare im Ofen vermeiden. Die Vor- 
tragenden konnten nun fur Laboratoriumszwecke einen Ofen 
konstruieren, der bei Temperaturen bis 14000 und sogar dar- 
iiber verwendet werden kann. Das Heizelement dieses Ofens 
besteht aus Kohle oder Graphitblocken oder kleinen Staben, 
die in einer feuerfesten Rohre, welche sie gut umschliebt, an- 
gebracht werden. Die Erwarmung erfolgt durch Kontakt- 
widerstand. Durch die umkleidende Rohre wird ein Lufl- 
uberschui3 vermieden, so daf3 die Kohle nicht merklich ver- 
brennt. Der Kohlewiderstand wird nicht oxydiert. Dieser 
Ofen kann lange Zeit auf Temperaturen zwischen 1300 und 
14000 und dariiber erhitzt werden. Schon bei den genannten 
Temperaturen bietet jedoch der Ofen Vorteile gegeniiber den 
gewohnlichen drahtumwundenen Widerstandsofen. Vortr. ver- 
weist nur auf eine Schwierigkeit. Die auaere Rohre neigt zur 
Kontraktion und es konnten nur sehr schwer die Rohren aus 
schwer schmelzbarem Material in genauen Dimensionen er- 
halten werden, so daD sie die Graphitringe dicht umschlieben. 
Auch zeigen die feuerfesten Stoffe noch nicht die gewiinschte 
Gasundurchlassigkeit, so dai3 sich im Innern des Ofens eine 
testimmte Menge Kohlenmonoxyd bemerkbar macht. Trotz- 
dem zeigen die Graphitringe selbst nach wiederholter Ver- 
wendung nur sehr geringen Angriff. - 

C. S y k e s , Sheffield: ,,Zirkonlegierungen." 
Der elektrische Widerstand der Kupfer-Zirkon-, Eisen- 

Zirkon- und Nickel-Zirkon-Legierungen hhgt von der Zu- 
sammensetzung der Legierungen ab, auch iindert er sich rnit 
der Temperatur. Eisen und Nickel werden durch Zusatz von 
Zirkon in ihren magnetischen Eigenschaften nicht verbessert. 
Die Legierungen von Aluminium mit Zirkon haben in den 
letzten Jahren bei den Metallurgen groaere Aufmerksamkeit 
gefunden als die anderen binaren System rnit Zirkon. Dies 
ist zum Teil aui die Leichtigkeit der rnit diesen Legierungen 
erreichbaren Thermitreaktionen zuriickzufiihren. W e i d und 
N e u m a n n haben sogenanntes kristallines Zirkon durch Er- 
hitzen von Aluminium mit dem Doppelfluorid von Kalium und 
Zirkon dargestellt. Dieses Metal1 gibt nach Behandlung rnit 
Atznatron und Salzsaure eine 72,2% Zirkon enthaltende Alu- 
minium-Zirkon-Legierung der Formel Zr3Al,. Die von 
S c h i r m e i s t e r dargestellte Aluminium-Zirkon-Legierung 
bis 7% Zirkon zeigte betrachtliche Harte. Er gibt die Lbslich- 
keit des Zirkons in Aluminium bei Zimmertemperatur rnit 
3% an. Die einfachste Methode zur Darstellung der Le- 
gierungen ist das Erhitzen von gepulvertem Zirkonium rnit 
Aluminium, doch sind hierbei die Verluste ziemlich grob, die 
Reaktion ist sehr heftig, so dai3 man schwankende Zusammen- 
setzungen erhalt. Vortr. hat eine Reihe von Legierungen her- 
gestellt, deren Zirkongehalt von 1 bis 70% schwankte. Diese 
Legierungen bestanden aus zwei Bestandteilen, einem dunkeln, 
in langen, feinen Nadeln kristallisierten Bestandteil rnit wenig 
Zirkon und einem hellen Bestandteil, der fast aus reinem Alu- 
minium besteht. Die Loslichkeit des Zirkons bei Zimmer- 
temperatur im Aluminium ist nur sehr gering. Eine Le- 
gierung mit 68% Zirkon zeigt noch Spuren des aluminium- 
reichen Grundmetalls, und es war nicht mbglich, durch mikro- 
skopische Untersuchungen die Zusammensetzung der inter- 
metallischen Verbindung zu ermitteln. Die Hiirte der inter- 
metallischen Verbindung nach der B r i n e 1 1 - Methode ge- 
messen betrug 565. Die Harte steigt sehr rasch im Gebiet 
zwischen 40 und 68% Zirkon. Die Zugfestigkeit der Alu- 

minium-Zirkon-Legierungen konnte nicht einwandfrei be- 
stimmt werden. Die Werte streuen im geschmiedeten Zustand 
der Legierung sehr stark. Die Untersuchung der Korrosions- 
bestandigkeit der Aluminium-Zirkon-Legierungen ergab, daD 
die Legierungen weniger korrosionsbestandig sind als die 
Aluminium-Legierungen, mit welchen sie bisher verglichen 
wurden. Zur Darstellung der Zirkon-Silber-Legierungen 
wurden Zirkonpulver und Feinsilber im Vakuum miteinander 
erhitzt. Einheitliche Silber-Zirkon-Legierungen konnten nicht 
dargestellt werden, da Silber destilliert, bevor Zirkon gelost 
wird. Es konnten Legierungen mit bis zu 30% Zirkon dar- 
gestellt werden, die Loslichkeit des Zirkons in Silber ist 
gering. Die Legierungen bestehen wieder aus zwei Bestand- 
teilen, einer Silber-Zirkon-Matrix und eineni Bestandteil, der 
wahrscheinlich die intermetallische Verbindung darstellt. Die 
untersuchten Legierungen zeigen also nur in einem sehr be- 
schr;inkten Loslichkeitsgebiet die Bildung intermetallischer 
Verbindungen. Eine technische Verwertung der genannten 
Zirkon-Verbindungen diirfte kaum in Frage kommen. - 

J. Newton F r i e n d ,  Birmingham: ,,Vber die Losung 
von reinern und arnalgamierten Zink in elektrischen Batterien." 

Vor einem Jahr wandte sich eine englische Firma an den 
Vortragenden mit der Frage, ob reines, hochwertiges Zink von 
99,9% in elektrischen Batterien an Stelle des gewohnlichen, 
amalgamierten Handelszinks von 98 bis 99% verwendet werden 
konne, um den teuren AmalgamierungsprozeD zu vermeiden, 
oder ob, wenn dies nicht moglich sei, die Verwendung von 
amalgamiertem, reinem Zink in diesen Batterien einen Vorteil 
bieten konnte. Vortr. bat zur Entscheidung dieser Frage 
Untersuchungen durchgefiihrt, die ihn zu dem Schlui3 fiihrten, 
dai3 die Verwendung von reinem hochwertigen Zink von 
99,9% in elektrischen Batterien nicht als Ersatz des amalga- 
mierten Zinks empfohlen werden kann. In verdiinnter 
Schwefelsaure ist auch das amalgamierte reine Zink weniger 
widerstandsfahig als das amalgamierte Handelszink. In 
Ammoniumchloridlasung ist der Unterschied zwischen amalga- 
miertem reinem Zink und amalgamiertem Handelszink sehr 
gering, so dai3 der Ersatz des gewohnlichen amalgamierten 
Zinks durch amalgamiertes reines Zink keinen Vorteil bietet. 
Es ist daher nicht zu empfehlen, von der iiblichen Praxis 
abzugehen. - 

J. Newton F r i e n d  und W. E. T h o r n e y c r o f t ,  
Birmingham: ,,Vber den Silbergehalt von Proben Blei aua dem 
Alterturn und Mittelalter." 

Die Vortragenden konnterl einige Proben von altem romi- 
schen Blei sowie Blei aus dem Mittelalter erhalten und haben 
in diesen Proben den Silbergehalt bestimmt. Das alte pra- 
romanische Blei scheint keine Behandlung der Entsilberung 
durchgemacht zu haben. Der Silbergehalt der romischen Blei- 
proben schwankt betrachtlich. Die romischen Proben aus 
spaterer Zeit sind etwas silberreicher. Auch die Bleiproben 
aus dem Mittelalter zeigen einen sehr schwankenden Silber- 
gehalt. Den hochsten Silbergehalt zeigten von den unter- 
suchten Proben die aus Sparta stammenden Bleifigurinen. - 

J. Newton F r i e n d  und W. E. T h o r n e y c r o f t ,  
Birmingham: ,,Vorlliufige Mitteilung uber die Druckfestigkeit 
des Zinks." 

Beim Vergleich der Hitrte nach dem Brinellverfahren ver- 
wendet man in der Regel eine konstante Belastung und miDt 
den Durchmesser des erzielten Eindrucks. Wahrscheinlich 
wurde man wertvolle Ergebnisse erzielen konnen beim Ver- 
gleich der fur die Hervorbringung einer' bestimmten Defor- 
mation in einer bestimmten Zeit erforderlichen Belastung. 
Vortr. hat fur diesen Zweck einen Apparat konstruiert, rnit 
welchem fur relativ weiche Metalle bei Verwendung ver- 
schiedener Belastungen und verschiedener Einwirkungsdauer 
die Deformation genau bestimmt werden kann. Er leitet aus 
den Untersuchungen eine Formel ab, die eine Beziehung 
zwischen der erzielten Eindrucktiefe, der angewandten Be- 
lastung und der Zeitdauer bei konstanter Temperatur angibt. 
Beim Zink erhalt man Kurven, die auf eine allotrope Um- 
wandlung des Zinks bei einer Temperatur von etwa 160 bis 
1700 hindeuten. 




