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gelangenden Kohle und von der Koksgréfle abhiingig: es ist fiir
Steinkoks gréfler als fiir Stiickkoks. — In der Diskussion wurde
(von Obering. Bestehorn) darauf hingewiesen, dafl es dabei
von Einflufl ist, ob von einem Koks die Stiicke vdlliger oder
sperriger bzw. spieSkantiger waren. '

Bericht Nr, 58. Prof Dr. W. A. Roth, Braunschweig:
»Die Verbrennungswérme von Hiitlenkoks und anderen Kohlen-
stoffarten. (3 Seiten))

Die Verbrennungswirme von garem Hiittenkoks wird nach
Versuchen mit vier verschiedenen Hiittenkokssorten (eine fiinfte
aus Oberschlesien wurde, weil sie nicht gar war, bei der Mittel-
bildung aufler Betracht gelassen) neu zu 7966 cal/g in der
Bombe und zu 7944 cal/g auf dem Rost bestimmt. Die Zahlen
beziehen sich auf wasser- und aschenfreien Koks mit 1% S.
Von schwarzen Kohlenstoffarten sind allein die beiden Graphit-
arten scharf umgrenzt: B-Graphit (Dichte 2,22; spez. Ver-
brennungswirme 7856 cal/g) und a-Graphit (Dichte 2,28; spez.
Verbrennungswirme 7832 cal/g). Zu der ersten Art gehort
Garschaumgraphit, Graphit aus Spiegeleisen und aus der Hoch-
ofensau, zu der zweiten Art die Temperkohle.

Die Verbrennungswiarme von nichtgraphitischem, schwarzem
Kohlenstoif kann bis 8150 cal/g steigen; diese Zahl stellt den
Mindestwert fiir den amorphen Kohlenstoff dar. Die Ab-
scheidungstemperatur des Kohlenstoffes aus Gasen ist von
grofiter Bedeutung fiir die Modifikation, wie an Acetylenruf3 ge-
zeigt wird. Die Verbrennungswirmen von Metankohle liegen
denen des B-Graphits nahe; beobachtet sind 7864 bis 7892 cal/g,
wihrend der aus Kohlenoxyd mit Hilfe von Eisen abgeschiedene
Kohlenstoff fast reiner A-Graphit ist (Verbrennungswirme
7862 £ 3 cal/g).

Kohlenstoffarten, deren auf Reinkohle umgerechnete spez.
Verbrennungswirme (auflerhalb der Fehlergrenzen) oberhalb
7856 cal/g liegt, sind als Gemische von Graphit und amorpher
Kohle aufzufassen. Mit sinkender Verbrennungswirme und
steigendem spez. Gewicht treten auch die Graphitinterferenzen
deutlicher in Erscheinung.

Bericht Nr. 61. Herbert A. Bahr, Vélklingen (Saar):
»Bemerkungen zur Wassersloff- und Methanbestimmung im
Orsat-Apparal.” (8 Seiten.)

In diesem Aufsatze werden an der Hand von experimen-
tellen Unterlagen die Fehlerquellen erodrtert, die bei der H,-
und CH,-Bestimmung unter Verwendung der iiblichen Orsat-
gerite in Frage kommen. Es ist die naheliegende Tatsache
erwiesen worden, da8 durch oxydierbare Elektroden in der
Glithdrahtpipette (ndmlich durch solche, die mit organischer
Substanz isoliert sind, und durch solche, die aus Messing oder
Kupfer bestehen) Fehler veranlafit werden koénnen. Dieser
Fehler 1afit sich vermeiden, wenn Gold oder geschiitztes Hg
als Elektrodenmaterial verwendet wird. Eine andere Fehler-
quelle beruht auf der Zusammensetzung der Sperrfliissigkeit.

Die bei Verwendung von angesiuertem Wasser regelmiflig
auftretenden Verluste von nicht unbetréchtlicher Gréfie an CO,
konnen durch Verwendung einer gesittigten (27%igen) NaCl-
Losung erheblich vermindert werden, die mit Schwefelsiure
angesdiuert und mit einem Indikator versetzt wird, um das Auf-
treten alkalischer Reaktion zu erkennen. Ein dennoch auf-
tretender, aber innerhalb der Fehlergrenzen liegender Fehl-
betrag an Methan ist vielleicht auf teilweise unvollstindige Ver-
brennung unter Bildung von Formaldehyd und Ameisenséure
zuriickzufilhren.

Des weiteren werden zwei verbesserte Formen des Orsat-
Apparates beschrieben, ein tragbares Modell, das mit Karlsruher
Héahnen an Stelle der Kapillarbriicken versehen ist. Das andere
fiir ortsfeste Aufstellung vorgesehene Modell bietet die Moglich-
keit der getrennten und gemeinsamen Verbrennung von Wasser-
stoff und Methan. Es besitzt eine Vorrichtung zur Lieferung
des im Laufe der Analyse erforderlichen Sauerstoffs sowie einen
Kippschen Apparat zur Erzeugung von CO,,. das bei der
Wasserstoffverbrennung im Ji g e rschen Ofen als Spiilgas ver-
wendet wird.

Bericht Nr. 62. Gustav Thanheiser und Peter
Dickens: ,Der Einflup des Schiillelns auf verschiedene
Fillungsreaklionen (Kaiser-Wilhelin-Institut fiir Eisenfor-
schung in Diisseldorf). (7 Seiten.)

Dafl Schiitteln auf den zeitlichen Verlauf der Gleich-
gewichtseinstellung bei Fillungsreaktionen einen erheblichen
Einflul} haben wird, ist eine so selbstverstindliche Folgerung
aus den Vorstellungen iiber den Reaktionsmechanismus, dafi
sich viele Fachgenossen von der experimentellen Bearbeitung
dieser Frage haben abschrecken lassen. Die Verfasser kénnen
fiir sich das Verdienst in Anspruch nehmen, die Vermutungen
iiber die Grofe des Einflusses durch bestiminte Angaben er-
setzen zu konnen. — Es hat sich durch vergleichende Versuche
ergeben, dafl die Ausfithrung von Barium- bzw. Sulfatbestim-
mungen als Bariumsulfat und von Calciumbestimmungen als
Calciumoxalat, ferner von Magnesiumbestimmungen als Amino-
nium-Magnesium-Phosphat durch Schiitteln so stark beschleunigt
wird, daB3 bereits nach 10 Min. abfiltriert werden kann, wenn
die Fillungen durch Vermischen siedendheifier Losungen der
reagierenden Stoffe vorgenommen wird. Auch fiir den Fall der
Trennung von Ca und Mg werden entsprechende Unterlagen
mitgeteilt. Bei der Fillung von Phosphat mit Ammonium-
Molybdat wird unter den eingehaltenen Bedingungen bereits
bei 10 Min. langem Stehenlassen vollstindige Abscheidung
erreicht. Nach der graphischen Darstellung tritt aber auch in
diesem Falle nur bei kiirzerer Reaktionsdauer (niimlich bis zu
3 Min.) der Einflu§ des Schiittelns erwartungsgemafl in Er-
scheinung. — Zum Schiitteln wurde das von P. Barden-
heuer und P. Dickens beschriebene Schiittelgestell ver-
wendet.

VERSAMMLUNGSBERICHTE

Institute of Metals.
21, Hauptversammlung,
London, 13. und 14. Mirz 1929,

Vorsitzender: Dr. W. Rosenhain, Teddington.

Aus dem Vorstandsbericht ist zu entnehmen, dafl
das Institute of Metals, das in diesem Jahr auf sein 20j&hriges
Bestehen zuriickblicken kann, eine sehr giinstige Entwicklung
genommen hat. Die Zahl der Mitglieder hat die 200¢ iiber-
schritten. Die vom Korrosionsforschungsausschuffi durch-
gefiihrten Arbeiten iiber die Korrosion von Kondensorrohren
haben allgemeines Interesse gefunden, und viel geiiuflerten
Wiinschen entsprechend wird der letzte Bericht dieses Aus-
schusses demniéchst auch in deutscher Sprache erscheinen.

Prof. P. Saldau, Leningrad: ,Uber die FEigenschaften
der Euleklika und eutekiischen Legierungen in bindren Metall-
systemen.”

Vortr. hat festgestellt, da die Eutektika selbst in sehr
stark gegliihten Legierungen eine besondere Stellung hinsicat-
lich der Beziehungen zwischen Eigenschaften und Zusammen-
setzung einnehmen. Die Untersuchungen erstrecken sich auf

die Eigenschaften von Eutektika in Systemen, bei welchen
keine intermetallischen Verbindungen vorhanden siud, in
Systemen, wo derartige intermetallische Verbindungen auf-
treten, und auf die Eigenschaften eutektoider Legierungen.
Alle Legierungen, die zur Untersuchung gelangten, wurden
aus reinen Kahlbaumreagenzien hergestellt, die in Graphit-
tiegeln unter Verwendung von Kaliumchlorid und Natrium-
chlorid als Fluimittel zusammengeschmolzen wurden. Die fiir
die Untersuchung der elektrischen Leitfdhigkeit verwendeten
Probestibe wurden nach dem Verfahren von Stepanow
hergestellt. Die Brinellhdrten wurden in einer Gagarinepresse
festgestellt unter Verwendung einer 10-mm-Kugel und einer
30 Sekunden dauernden Belastung von 50 kg. Die elektrische
Leitfahigkeit wurde mit Hilfe einer Kelvinschen Doppel-
briicke bestimmt. Untersucht wurden die Systeme Blei-Zinn,
Blei-Antimon, Zinn-Zink, in welchen keine intermetallischen
Verbindungen auftreten. Bei den polymorphen Umwandlungen
im System Zinn-Blei treten nach den Feststellungen des Vortr.
die Umwandlungen zwischen 155 und 180 auf, je nach der
Geschwindigkeit des Erhitzens und Abkiihlens. Das Eutekti-
kum enthilt 74,6 Atomprozent Zinn. Im System Blei-Antimon
treten nach Cohen und Bosh die polymorphen Umwand-
lungen bei Antimon bei 100° auf, nach J & n e ck e zwischen 124
und 137°. Das Eutektikum enthdlt 13% Antimon. Im System
Zinn-Zink treten die polymorphen Umwandlungen zwischen 200
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bis 210° und bei 340° auf, das Eutektikum enthilt 85,5% Zink.
Im System Gold-Zink treten intermetallische Verbindungen
zwischen Gold und Gold-Zink auf, im System Gold-Cadmium
zwischen Cadmium und AuCd;. Die Untersuchungen der Hirte
und elektrischen Leitfiahigkeit zeigten, dal die eutektischen
Legierungen der Systeme Zinn-Blei, Blei-Antimon, Zinn-Zink,
Gold-Zink, Gold-Cadmium sowie die gegliihten eutektischen
Stihle eine verhiltnisméflig groflere Hérte und einen groferen
elektrischen Widerstand bzw. geringere Leitfihigkeit und ge-
ringeren Temperaturkoeffizienten besitzen als die in der Zu-
sammensetzung naheliegenden Legierungen. Die Eutektika
und eutektischen Legierungen gehorchen selbst nach dem
Glithen nicht dem Gesetz der geraden Linie, welches charak-
teristisch ist hir die Eigenschaften von Legierungen, die aus
mehreren Mischungen von Phasen bestehen, die von den
Komponenten des gegebenen Systems gebildet werden. Auf
der Isotherme nehmen die Eutektika und eutektischen Le-
gierungen ein Maximum hinsichtlich Hirte und elektrischen
Widerstand und ein Minimum hinsichtlich Leitfidhigkeit und
Temperaturkoeffizienten ein. Tamann und Dahl haben
angenommen, daf}, wenu sich die Kristalle der gleichen Zu-
sammensetzung nicht beriihren, wie dies bei Eutektika der
Fall ist, keine Rekristallisation zu erwarten ist. Ihre Unter-
suchungen zeigten in der Tat, dal bei den -eutektischen
Legierungen von Cadmium und Zink, Cadmium und Wismut
man beim Walzen zu Blechen von 0,2 mm Dicke und Glithen
auf 100 und 200° eine eutektische Struktur erhilt, die sich
im Aussehen nicht unterscheidet von der durch direktes
Schmelzen erhaltenen. Fiir den Prozefl der Koalescenz in
eutektischen Legierungen wihrend des Gliihprozesses ist daher
ein Uberschufl einer Phase erforderlich. Die Eutektika und
eutektoiden Legierungen bieten uns Systeme, in welchen
man die Anderungen der physikalischen Eigenschaften, die
durch Anderungen des Dispersionsgrades bewirkt sind, sehr
gut untersuchen kann, —

F. Hargreaves und R. J. Hills, Ashford: ,Enthirten
durch Bearbeilung und eine Theorie der inlerkristallinen
Kohdsion.”

Schon in friiheren Arbeiten hat Hargreaves sich mit
dem Einflul mechanischer Beanspruchung auf die Struktur
weicher Eutektika beschéftigt und weiche Metalle der Hirte-
priffung unterzogen. Die bei verschiedenen Bearbeitungen
auftretende oft sehr merkliche Enthirtung wurde zum Teil
auf Bewegungen in den Phasen zuriickgefiihrt, auf Anderungen
in den Phasengrenzen. In Fortsetzung dieser fritheren Ar-
beiten wurde jetzt der Einflul der Bearbeitung und des
Gliithens auf die Hirte eutektischer Legierungen untersucht
und hierbei bestitigt gefunden, dal die Enthértung durch
Bearbeitung in einem Phasengemisch vor sich geht, das der
mechanischen Beanspruchung unterworfen ist bei Tempera-
turen innerhalb des normalen Gliihgebietes jeder einzelnen
Phase. Die Untersuchungen wurden an Zink-Aluminium-
Legierungen sowie an Legierungen von Zink-Aluminium-
Kupfer durchgefiihrt. Vortr. suchen eine Theorie der inter-
kristallinen Koh#ision aufzustellen und diese zur Erklirung
der Enth#rtung durch Bearbeitung heranzuziehen. Durch
Untersuchungen weiterer Eutektika und Zweiphasenlegierungen
wurden als Bedingungen fiir die Enthértung durch Bearbeitung
festgestellt: 1. Anwesenheit von mehr als einer Phase (die
Legierung muf§ nicht eutektisch sein), 2. die beiden Bestand-
teile miissen fiéhig sein, spontan zu enthérten nach Bearbeitung
bei Zimmertemperatur. Die Untersuchungen zeigten, dafl sich
das rekristallisierte Cadmium-Zink-Eutektikum im Verhalten
von der Gufllegierung unterscheidet und sich im Verhalten auch
unterscheidet von dem Blei-Zinn-Eutektikum, in welchem das
Zinn rekristallisiert ist. Die merkwiirdigen Fliefeigenschaften
einiger Zink-Aluminium-Legierungen, (Rosenhain und Mit-
arbeiter), konnten als identisch mit den Erscheinungen nach-
gewiesen werden, die bei der Enthirtung durch Bearbeitung
auftreten. Die Theorie der interkristallinen Kohision, die
von den Vortr. aufgestellt wurde, stiitzt sich auf die Unter-
schiede in den Grenzphasen. Die Grenzflichen werden als aus
bestimmten Atomformen bestehend angenommen, die fiir zwei
bestimmte Richtungen immer gleich sind und die gleiche
relative Lage in der Grenzschicht des mnicht beanspruchten
Metalls einnehmen. Bei hinreichender Zugbeanspruchung wird

ein amorphes Metall erzeugt, welches die Dichte des Aggregats
erniedrigt. Durch die Bearbeitung wird aufler der Enthirtung
des Metalls eine Zunahme der Fliefigeschwindigkeit bewirkt,
die zu einer Enthdrtung fiijhrt. Die ersten Stufen der Ent-
hirtung sind in ihrer Natur der Hiirtung gleich. Die Ermiidung
der Metalle betrachten Vortr. vom Standpunkt der Grenz-
flichen und nehmen an, dafl der Ursprung der Ermiidung
in dem Einfluf der Zugbeanspruchung der Grenzflichen zu
suchen ist. —

G. B. Brook und G. H. Stott, Kinlochleven: ,,Uber die
Untersuchung der Elekironiederschlige auf Aluminium.”

Mit der stindigen Zunahme der Aluminiumerzeugung
wurde die Forderung nach einer erfolgreichen Plattierungs-
methode immer dringender. Die Mdglichkeit eines Uberzugs
mit gold-, silber- oder anders gefirbtem Metall wiirde die
Verwendung des Aluminiums auf zahlreichen Gebieten er-
moglichen, auf welchen bisher das Aluminium gar nicht oder
nur beschrénkt zur Anwendung kommen kann. Unter giinsti-
gen Bedingungen ist es nicht schwer, auf Aluminium einen
dichten festhaftenden ('berzug von Metallen zu erhalten.
Sorgféltige Priifung zeigt selbst nach Monaten noch keine Fehler
im Uberzug, aber nach lidngerer Zeit treten mikroskopische
Risse auf. Im Laufe der Zeit sind dann auf dem Markt eine
Reihe von plattierten Aluminiumerzeugnissen erschienen mit
scheinbar befriedigenden Eigenschaften, aber fiir die Nieder-
schliige normaler Dicke sind keine Angaben gemacht worden,
die die Vorteile dieser Elektroplattierung sowie das Verhalten
und die Lebensdauer nach langfristiger Benutzung sichern.
Um den Wert der Schutziiberziige auf Aluminium festzustellen,
kann man entweder die Dicke des Niederschlags messen oder
wigen oder die Porenfreiheit des Niederschlags durch
mikroskopische Untersuchungen feststellen, oder die Adhision
durch Biegeproben ermitteln sowie durch Proben, bei demen
das Metall komprimiert und entspannt wird; endlich kann
man Korrosionsproben drastischer Art anwenden. Vortr. haben
diese Priifverfahren angewandt. Art und Dicke des Nieder-
schlags wurden bestimmt, indem das Grundmetall von dem
zu untersuchenden Stiick meist mit Hilfe von Natronlauge ge-
lost wurde, man erhielt einen Film des Uberzugsmetalls, der
gewogen und dessen Dicke gemessen wurde. Die Poren-
freiheit, die in der Regel durch das Mikroskop bestimmt wird,
ist in vielen Fiéllen mangelhaft. Bei der Priifung der A<hésion,
die durch die Biegeprobe festgestellt wurde, von der Vortr.
noch eine weitere Typisierung hinsichtlich der Gréfie der
zu untersuchenden Metallstiicke und der Geschwindigkeit und
des Mafles der Biegung erwarten, zeigte sich merkwiirdiger-
weise, daB ein einfacher Uberzug von Kupfer auf Aluminium
gut haftete, wihrend ein Nickeliiberzug mit Kupferzwischen-
schicht sich losblitterte, und zwar begann die Loslésung an
der Kupfer-Aluminiumfliche. Die Dichte und Festigkeit des
elektrisch niedergeschlagenen Uberzugs kann durch die
Korrosionsfestigkeit wiedergegeben werden. Vortr. verwen-
deten, da sie keine Mdglichkeit hatten, die Salzwasserspriih-
probe anzuwenden, ein Verfahren, welches sie schon mit
Erfolg fiir die Korrosionspriifung angewandt hatten und bei
welchem sie die Proben fiir drei Monate in Brackwasser von
HalbfluthShe eintauchten. Hierbei zeigte sich, dafl ein polierter
direkter Nickeliiberzug auf Aluminium sich am besten be-
wihrte. Auch poliertes Nickel auf Aluminium mit Kupfer-
zwischenschicht hielt der Beanspruchung gut stand. Kupfer
mit Nickelzwischenschicht, Chrom mit Nickel- oder Kupfer-
zwischenschicht und mattes Nickel mit Kupferzwischenschicht
sind im allgemeinen auch giinstig. Bei der stindig zunehmen-
den Bedeutung der Verchromung ist aber leider die schlechte
Haftfestigkeit des Chroms zu erwiihnen. Die Untersuchungen
zeigen, daBl, wenn auch der Elektroniederschlag geniigend
dick erzeugt werden kann, seine Korrosionsbestindigkeit und
Haftfestigkeit von den physikalischen Eigenschaften des tyber-
zugsmetalls wie auch von der Dicke des Niederschlags ab-
hingig sind. —

P. J. Durrant, Cambridge: ,,Uber die Konstitulion der
cadmiumreichen Legierungen im Sysiem Cadmium-Gold.“

Das System Cadmium-Gold ist 1909 von Vogel und

1915 von Saldau untersucht worden. Eine Nachpriifung
dieser Arbeiten ergab, daB die Gleichgewichtsdiagramme von



534

Versammlungsberichte

Zeitschr. fir angew.
Chemie, 42.J. 1929

Vogel und Saldau in einigen Punkten einer Korrektur
bediirfen. Vortr. hat die Konstitution der Legierungen von
Cadmium und Gold mit 0 bis 48 Atomprozent Gold durch
thermische und mikrographische Analyse nachgepriift. Die
Untersuchungen zeigten, dafl das Gleichgewichtsdiagramm von
Saldau in folgender Weise zu korrigieren ist: Die Liquidus-
linie vom eutektischen Punkt bei 7,95 Atomprozent Gold und
3090 steigt zu einem Maximum bei 28,6 Atomprozent Gold und

5000, hierauf fillt die Kurve zu einem Eutektikum bei 30 Atom-

prozent Gold und 496°. Die von Saldau bei 495° gezogene
horizontale Linie ist nicht die peritektische, sondern eine
eutektische Horizontale, Zwischen den Zusammensetzungen
30 und 48 Atomprozent Gold stellt die Liquiduslinie keine ein-
heitliche Kurve dar, sondern wird durch einen scharfen Knick-
punkt bei 39,4 Atomprozent Gold und 540° unterbrochen, wo
eine peritektische Linie die Liquiduslinie tritft. Weiter
wurde ein neues Gebiet der festen Losung gefunden, welches
in dem Diagramm von Saldau als -4 y-haltiges Feld be-
schrieben wurde. Es konnten zwei polymorphe Umwandlungen
festgestellt werden, eine bei 500° und die andere bei etwa 375°.
Die bei 375° auftretende Umwandlung ist deshalb von Inter-
esse, weil sie der Anderung in der f-Phase des Messings bei
460° analog verlduft. Im Liquidusgebiet konnte kein Anhalt
fiir das Vorhandensein der Verbindung AuCd; festgestellt
werden, doch ist aus der Form des Gleichgewichtsdiagramms
auf die Anwesenheit zweier Verbindungen Au,Cds und Au,Cd,
zu schlieflen, die beide bei hohen Temperaturen stark disso-
ziiert sind. Vortr. gibt dann noch die Verfahren der chemi-
schen Analyse an, die fiir die Bestimmung der Zusammen-
setzung der Cadmium-Gold-Legierungen angewandt wurden. —

Marie L. V. Gayler und G. D. Preston, Teddington:
»Die Altershirtung einiger Aluminiumlegierungen.”

Die untersuchten Aluminiumlegierungen hatten folgende
Zusammensetzung: 1. 0,85% Magnesium, 0,5% Silicium ent-
sprechend 1,35% Mg,Si; 2. 0,51% Magnesium, 0,3% Silicium
entsprechend 0,8% Mg,Si und 4% Kupfer; 3. 4,5% Kupler;
4. 0,42% Magnesium, 0,25% Silicium enisprechend 0,67% Mg,Si
und 2% Kupler; 5. 0,84% Mg,, 0,4% Si = 1,04% Mg,Si. Alle
Legierungen wurden der gleichen Wirmebehandlung unter-
worfen und unter den gleichen Bedingungen untersucht. Die
Altershiirtung wurde sowohl in den Legierungen, welche
Kupfer und Magnesiumsilicid im Aluminium enthalten, unter-
sucht, wie auch in den Legierungen, welche nur einen dieser
Zusitze enthielten. Mit Ausnahme der' 3. Legierung, die nur
Kupfer, und zwar 4,5%, dem Maximum der Kupfermenge, die
bei 5000 in fester Losung im Aluminium festgehalten wird,
enthielt, war in den anderen Legierungen Magnesium und
Silicium immer entsprechend der Zusammensetzung des Ma-
gnesiumsilicids Mg,Si enthalten. Die Legierungen wurden
dann untersucht auf Brinellhiirte, Zugspannung, Dichte,
elektrische Leitfdhigkeit und Anderungen der Kristalle, wie
sie sich durch Réontgenanalyse dartun. Die Anderungen in
der Dichte und im Durchmesser der Gefiigeteile, die wihrend
der Alterung auftreten, legen die Annahme nahe, daf}.Fil-
lungen aus der festen Losung auftreten. Die Rontgenanalyse
zeigt, dafl die Kristalle ihren Platz gewechselt haben, und
zwar tritt dies bei fortschreitender Alterung bei hohen Tem-
peraturen allmihlich auf. Die Zunahme des elekirischen
Widerstands bei der Alterung entspricht dieser Lageverschie-
bung in der festen Losung, hervorgerufen durch die Anwesen-
heit kleinster Teilchen, die von der Zersetzung der festen
Losung herrithren. Fiir die Féllung aus der festen Losung
werden zwei Vorginge angenommen, 1. die Abstoflung der
Atome des gelosten Metalls aus dem Gefiige der festen Ldsung,
die moglicherweise von Molekularbildungen begleitet ist, und
2. Koagulation dieser abgestofenen Atome oder Molekiile, ein
Vorgang, der dem ersten Vorgang unmittelbar folgt und ihn
wahrscheinlich stark iiberdeckt. Bei lingerem Gliihen wird
die Abscheidung der Verbindungen CuAl, und Mg,Si oder
beider zusammen beobachtet. Die héchsten Werte fiir den
elektrischen Widerstand treten zu gleicher Zeit auf, wie die
hochsten Hirtewerte bei den bei 200° behandelten Legierungen.
Werden diese Legierungen bei Zimmertemperatur gealtert,
dann wird das Maximum der Hérte in zwei bis drei Tagen
erreicht, der hochste elektrische Widerstand schon in ein bis
tinf Stunden. Die Kurven des elekirischen Widerstands

zeigen, dafl das Maximum bei der Alterung bei Zimmer-
temperatur erreicht wird. Alterung bei héheren Tempera-
turen fiihrt zu einer weiteren Steigerung des elektrischen
Widerstands, dem dann ein Abfall folgt. Nach Rosenhain
ist der zunehmende Widerstand einer Lagenverinderung in
der festen Losung zuzuschreiben. Hervorzuheben ist, daf,
wenn die Altershirtung der Fiéllung des Metalls und nicht
einer Metallverbindung zuzuschreiben ist, die Hirtung viel
geringer ist. Dies stiitzt die von Vortr. angenommene Theorie,
daf} die Abscheidung des Metalls keine so groBe Verlagerung
verursacht wie eine Verbindung, da sich keine Molekiile
bilden. Die Ergebnisse der Untersuchungen sehen die Vor-
tragenden als eine Bestitigung der Ansicht an, dafl die Hir-
tung durch eine Gefiigeverinderung bewirkt wird, die die
Folge der Fillung sehr hoch disperser Teilchen ist. —

C. Blazey, Port Kembla, NSW-Australien:
keit von arsenhalligem Kupfer.

In einer vor kurzem erschienenen Arbeit hatte Vortr. eine
Sprodigkeit von arsenhaltigem Kupfer beschrieben, die durch
geringe Zugfestigkeit und Dehnung charakterisiert ist, inter-
kristallinen Bruch zeigt und widerholtem Biegen bei Glithen
unterhalb 600 bis 650° nicht standhiili. Bei Glithen auf hihere
Temperatur verschwindet diese Sprédigkeit, trat aber wieder
auf, wenn das Kupfer kalt bearbeitet und auf verhiltnismagig
niedrige Temperaturen wieder erhitzt wurde. Vortr. hat als
Ursache festgestellt, da8 unter bestimmten Bedingungen eine
geringe Menge von Wismut, etwa 0,004%, eine #hnliche
Sprodigkeit herbeifiihren kann. Zusatz von Antimon bis zu
0,1% und Phosphor bis zu 0,1% sowohl allein als zusammen
wurde an Gufistiicken aus einem Drehofen untersucht und er-
wies sich ohne schidlichen EinfluBl. Vor kurzem erhielt Vortr.
ein kleines Stiick eines nicht arsenhaltigen Kupferrohres,
welches die beschriebene Sprodigkeit zeigte. Der Kupfer-
gehalt betrug 99,82%, der Sauerstoffgehalt schien normal zu
sein. Blei war nur in ganz geringen Mengen vorhanden. Bei
den. Versuchen des Vortragenden wurde Kupfer geschmolzen
unter Zusatz von sehr geringen Mengen Wismut. Es trat dann
die Sprodigkeit ein, wenn der Schmelze kein Phosphor zu-
gesetzt wurde. Zusatz von Phosphor nach der Wismutbeigabe
hebt die Neigung zur Sprodigkeit wieder auf. Die Spradigkeit
kann auch durch Umschmelzen beseitigt werden. Bei Zusatz
von Phosphor geniigt ein einmaliges Umschmelzen. Ohne
Phosphorzusatz ist mehrmaliges Umschmelzen erforderlich.
Liegt das Metall in Form sehr diinner Drihte vor, dann
geniigt langes Erhitzen im Wasserstoffstrom auf hohe Tempe-
raturen zur Beseitigung der Sprédigkeit. Diese Sprodigkeit ist
in nicht arsenhaltigem Kupfer aufgehoben. Die vorliegenden
Untersuchungen geniigen noch nicht, um den Mechanismus der
Erscheinung darzulegen. —

P. J. Durrant, Cambridge: ,Eine Bemerkung zum
Haughton-Hanson-Thermoslal. Eine Methode der Feinadjustie-
rung.*

Bei der Untersuchung der Konstitution cadmiumreicher
Legierungen des Systems Cadmium-Gold war es erforderlich,
den Ofen, in welchem die Proben geglitht wurden, rasch und
sehr genau auf eine bestimmte Temperatur zu bringen. Um
vergleichbare Ergebnisse zu erzielen, durfte man nicht unter
dieser Temperatur abkiihlen. Es zeigte sich nun, dal es mit
den iiblichen Verfahren sehr schwer war, diese Bedingung
einzuhalten, Durch eine Modifikation der ,Kaltkugel* des
Haughton-Hanson-Thermostaten konnte aber die
Temperatur mit einer Genauigkeit von 0,1% auf ein nur 5°
umfassendes Temperaturgebiet eingestellt werden. —

W.Hume-Rotheryund E.O. Rounsetfell, Oxford:
»Uber das Sysltem Magnesium-Zink.*

Das Gleichgewichtsdiagramm des Systems Magnesium-
Zink wurde im Gebiet von 0 bis 70 Atomprozent Magnesium
untersucht. Die magnesiumreichen Legierungen sind schon
von Hansen bearbeitet worden. Besondere Aufmerksamkeit
schenkten die Vortragenden der Struktur der festen Le-
gierungen sowie den Grenzen der festen Losungen in den
verschiedenen Phasen. Auf der Liquiduslinie wurden
23 Punkte bestimmt, doch ist dieser Teil des Diagramms
schon bekannt. Die Lgslichkeit von Magnesium in festem Zink

wSprodig-
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nimmt von 0,15 Atomprozent Magnesium bei 2000 bis zu 0,3%  sprechend dem Gewicht. Die jetzt immer mehr in An-

Magnesium bei 364° zu. Dies ist die Temperatur des Eutek-
tikums Zn-MgZng;, Als Temperatur dieses Eutektikums ergab
sich durch Aufnahme der Abkiihlungskurven und durch Ab-
schreckexperimente 364°. Bei der Aufnahme der normalen
Abkiihlungskurven unterliegt dieser Punkt betrichtlichen
Schwankungen infolge Unterdriickung der peritektischen
Reaktion, durch die die Verbindung MgZns bei 381° entstehen
sollte, deren Bildung in der Regel jedoch eine Verzdogerung
erfihrt und meist zu gleicher Zeit auftritt wie die eutektische
Abscheidung. Die von Chadwick vor einiger Zeit auf-
gefundene Verbindung MgZns konnte bestitigt werden, aber
die feste Losung, die Chadwick in dieser Verbindung an-
nimmt, konnte von Vortr. nicht gefunden werden. Es wurde
festgestellt, daff nach lingerem Glithen einer Legierung mit
16,5 Atomprozent Magnesium sich Spuren von freiem Zink
zeigen, wihrend eine Legierung mit 16,8 Atomprozent Magne-
sium Spuren von MgZn, enthiilt. Dies entspricht einer Ge-
wichtsdifferenz an Magnesium von weniger als 0,01%, und
cdaraus wird der Schluf§ gezogen, dal eine Verbindung von
bestimmter Zusammensetzung vorliegt. Die von Grube ge-
fundene Verbindung MgZn, wurde auch bestitigt gefunden,
aber die feste Losung in dieser Verbindung, die Chadwick
angibt, besteht nach den Ergebnissen der Vortragenden nicht.
Diese Unstimmigkeiten sind darauf zuriickzufiihren, dal das
von Chadwick als Atzmittel verwendete saure Ferrichlorid
keine genaue Unterscheidung zwischen der Verbindung
MgZn, und einer Verbindung MgZn gestattet, die die Vor-
tragenden zum ersten Male fanden. Diese neue Verbindung
MgZn, die nach den Vortragenden vorhanden ist, besitzt eine
bestimmte Zusammensetzung und kann von MgZn, durch das
Benedickssche Reagens unterschieden werden. Die Ver-
bindung MgZn entsteht bei 354° durch peritektische Reaktion
zwischen MgZn, und Liquidus. Es ist jetzt méglich, das Dia-
gramm im System Maguesium-Zink zu ergénzen. Von prak-
tischer Bedeutung ist das Ergebuis, dafl im Elektronmetall und
shnlichen Legierungen jedes im Uberschufi vorhandene Zink,
das die Menge des in Magnesium in fester Losung enthaltenen
Zinks iibersteigt, in Gestalt der neuen Verbindung MgZn vor-
handen ist und nicht, wie man bisher annahm, als MgZn,.
Zum Vergleich wird das Diggramm Magnesium-Cadmium er-
ortert, welches entsprechend der instabilen Verbindung MgZn,
das instabile MgCd, enthilt. Wihrend jedoch das System
Magnesium-Cadmium feste Losungen in den Metallen enthilt,
zeigt das System Magnesium-Zink nur sehr geringe Loslich-
keit in beiden Metallen, bildet dafiir die sehr instabilen Ver-
bindungen MgZny und MgZn. Die Versuchsergebnisse deuten
darauf hin, da diese Verbindungen nur im festen Zustand
existieren, nicht aber als definierte Verbindungen im fliissigen
Zustand. In Verbindung mit diesen Tatsachen wird darauf
hingewiesen, daB die Atomvolumina von Magnesium und
Cadmium nahezu gleich sind, aber sehr verschieden von dem
des Zinks. Man kann annehmen, daB dort, wo zwei Metalle
eine bevorzugte, aber instabile Verbindung bilden, die Atom-
volumina ausschlaggebend sind fiir die Tatsache, ob feste
Losungen sich in den Metallen biiden oder nicht.

Harry C. Lancaster, Locke: ,Uber die Bedeulung der
Verwendung grofer Gefife fiir die Raffination niedrig schmel-
zender Legierungen.

Als vor etwa 40 Jahren das Pattinson- Verfahren fiir
die Konzentirierung von Silber in Blei in Anwendung war,
wurden Kessel von 15 t Fassungsraum verwendet. Diese
Eisengefifie wurden in der Regel in Halbkugelform gegossen,
hatten keinen AusguB, sondern die Bleisilbermischung wurde
mit Hilfe von groflen Pfannen und kleinen Handkrédnen be-
wegt. Als dem Pattinson-Verfahren das Parkes-
Verfahren folgte, verwendete man grofere Gefifle, das Blei
wurde entweder ausgepumpt oder die Gefifie hatten Ausgufi-
offnungen. Die Ansicht, die GuBform sei zweckmifig in Halb-
kugelgestalt zu verwenden, fand ihre Stiitze darin, daf} die
Ausdehnung und Schrumpfungen besser ausgeglichen werden.
Uber die Dicke der verwendeten Gefde sind die Ansichten
sehr geteilt. Nach der Amnsicht des Vortragenden wird die
Lebensdauer der Formen erhoht, je diinner der Guf3 ist ent-

wendung kommenden grofen Kessel bedingen einige Ande-
rungen in ihrer Form und Konstruktion, um ein erfolgreiches
Arbeiten zu gewihrleisten. Die Lebensdauer der Formen
kann durch geeignete Manahmen sehr erhsht werden. Vortr.
beschreibt eine Konstruktion, die unter Verwendung von
Ziegelauskleidungen sich sehr gut bewihrt und eine geniigend
hohe Lebensdauer aufweist. —

D. F. Campbell, London: ,Neue Enlwicklungen in der
Konstruklion eleklrischer Ofen.”

Die Verwendung der elektrischen Ofen in der Metallurgie
hat in den letzten zwei Jahren wieder grofie Fortschritte ge-
macht. Im Schmelzen der Metalle wurden Fortschritte erzielt
durch Verbesserungen der Ofenauskleidungen an Nieder-
frequenzinduktionséfen und durch die Entwicklung der eisen-
losen Induktionsofen System Ajax-Northrup fir Metalle
von hohem Schmelzpunkt. Fiir das Schmelzen von Messing fiir
Walzwerke ist heute der Ajax-Wyatt-Ofen in grofleren
europidischen und amerikanischen Werken fast allgemein ein-
gefiihrt, er hat sich auch bewihrt fiir Nickel und Messing ver-
schiedener Zusammensetzung und zum Schmelzen anderer
Metalle, wie z. B. Gufleisen. Durch die neue patentierte Art
der Sinterung der Auskleidung ist dieses System auch fiir
Hochfrequenzéfen anwendbar. Der Hochfrequenzofen System
Ajax-Northrup hat in den letzten zwei Jahren steigende
Anwendung gefunden, und eine grofle Anzahl solcher
Anlagen fiir das Schmelzen von Nickel- und Eisen-
legierungen sind in verschiedenen Kapazititen errichtet
worden. Das Metall wird unter idealen Bedingungen
fir = Mischlegierungen  geschmolzen, denn im  Ofen
herrscht eine rasche Zirkulation, wodurch eine bisher nicht
bekannte Homogenitdt leicht erzielt wird. Eine Reihe von
Stérungen und Schwierigkeiten, die beim Walzen, Schmieden
und Tiefziechen sonst auftreten, sind bei Metallen, die auf
diesem Wege erschmolzen wurden, verschwunden, und die
Kosten dieser Bearbeitungsweise werden durch die grofiere
Weichheit und Bearbeitbarkeit des Metalls verringert. Man
erhilt ein Metall, das dem nach dem &lteren Verfahren er-
zielten weit iiberlegen ist. Die Schinelzkosten konnten auch
stark herabgesetzi werden, nachdem an Stelle von Tiegeln ge-
sintertes Futter verwendet wird. Fiir das Schmelzen von
reinem Nickel kann man als Auskleidungsmetall Nickelbleche
nehmen, zum Schmelzen von Eisen Stahlbleche. Das Haupt-
anwendungsgebiet dieser Ofen fiir das Schmelzen von Nicht-
eisenmetallen ist die Schmelze von Nickel und seinen Le-
gierungen mit Ausnahme von Nickel-Silber, welches wirt-
schaftlicher im Ajax-Wyatt-Ofen geschmolzen werden
kann. Die elektrischen Ofen haben nicht nur fiir das Schmel-
zen, sondern auch fiir die weitere Widrmebehandlung in den
letzten Jahren gesteigerte Anwendung gefunden. Die W#rme-
und Glithéfen sind ihrer Konstruktion nach sowie den
mechanischen Anforderungen nach sehr verschieden, so daff
eine allgemeine Beschreibung nicht gegeben werden kann.
Als einfachste Art nennt Vortr. die Trockendfen sowie die
Gliihéfen fiir Metalle, die nur geringere Temperaturen er-
fordern, wie z. B. Aluminium und seine Legierungen. Die
Temperaturkontrolle der gasbeheizten Ofen bringt bei tiefen
Temperaturen Schwierigkeiten, die bei den elektrischen Ofen
nicht mehr bestehen. Grole Fortschritte wurden in den
letzten zwei Jahren in den kontinuierlichen Gliihéfen fiir
Messingbleche erzielt. Vortr. verweist aul einen englischen
neuen Ofen fiir die Trocknung keramischer Erzeugnisse. Zum
Schluf3 verweist Vortr. auf die Hirsch-Kupfer- und Messing-
Werke bei Eberswalde als Beispiel fiir die ausgedehnte Ver-
wendung der Elektrizitat in Messingbetrieben. —

Dr. W. Rosenhain und W. E. Prytherch, Ted-
dington: ,,Ein verbesserier elektrischer Widerstandsofen.”

Die zur Zeit bestehenden Konstruktionen elektrischer
Widerstandsofen sind in ihrer Anwendung sowohl fiir Labo-
ratorium als fiir Betriebe beschriinkt. Die Ofen, deren Heizung
durch Widerstandsdrihte erfolgt, sind in der erzielbaren
Héchsttemperatur von der Art des Drahtes abhingig. Die
Verwendung hochschmelzender Metalle, wie Wolfram, Molybdén
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usw., wird erschwert durch die Notwendigkeit, sie entweder in
einer neutralen Atmosphire oder im Vakuum zu erhitzen. Die
Platinmetalle sind zu teuer und kénnen nur fiir sehr kleine
Ofen verwendet werden. Driihte von Nickel-Chrom-Legierungen
kénnen nur fiir eine begrenzte Zeit bei Temperaturen ober-
Lialb 1200° verwendet werden. Die mit Kohlewiderstinden
arbeitenden Ofen leiden wieder an anderen Ubelstéinden, so
mufl man starke Strome verwenden oder hat im Fall der
granulierten Kohle oder &hnlicher Materialien unter den
Schwierigkeiten der Erzielung gleichm#fliger Temperaturen
innerhalb des Widerstands zu leiden. Bei den Kohlewider-
standsifen, die bisher konstruiert wurden, mufl man die Ver-
brennung der Kohle verhiiten, indem man eine neutrale Atmo-
sphire, wie z. B. Wasserstoff oder Stickstoff, um die Kohle
herum aufrechterhélt. Man kann dadurch nur schwer eine
reduzierende Gasatmosphire im Ofen vermeiden. Die Vor-
tragenden konnten nun fiir Laboratoriumszwecke einen Ofen
konstruieren, der bei Temperaturen bis 1400° und sogar dar-
iiber verwendet werden kann. Das Heizelement dieses Ofens
besteht aus Kohle oder Graphitbldcken oder kleinen Stiben,
die in einer feuerfesten Rohre, welche sie gut umschliefit, an-
gebracht werden. Die Erwirmung erfolgt durch Kontakt-
widerstand. Durch die umkleidende Rohre wird ein Luft-
iiberschufl vermieden, so dafl die Kohle nicht merklich ver-
brennt. Der Kohlewiderstand wird nicht oxydiert. Dieser
Ofen kann lange Zeit auf Temperaturen zwischen 1300 und
1400° und dariiber erhitzt werden. Schon bei den genannten
Temperaturen bietet jedoch der Ofen Vorteile gegeniiber den
gewohnlichen drahtumwundenen Widerstandséfen. Vortr. ver-
weist nur auf eine Schwierigkeit. Die duflere Réhre neigt zur
Kontraktion und es konnten nur sehr schwer die Réhren aus
schwer schmelzbarem Material in genauen Dimensionen er-
halten werden, so daf sie die Graphitringe dicht umschlielen.
Auch zeigen die feuerfesten Stoffe noch nicht die gewiinschte
Gasundurchlédssigkeit, so dal sich im Innern des Ofens eine
bestimmte Menge Kohlenmonoxyd bemerkbar macht. Trotz-
dem zeigen die Graphitringe selbst nach wiederholter Ver-
wendung nur sehr geringen Angriff. —

C. Sykes, Sheffield: ,Zirkonlegierungen.”

Der elektrische Widerstand der Kupfer-Zirkon-, Eisen-
Zirkon- und Nickel-Zirkon-Legierungen hiingt von der Zu-
sammensetzung der Legierungen ab, auch #@ndert er sich mit
der Temperatur. Eisen und Nickel werden durch Zusatz von
Zirkon in ihren magnetischen Eigenschaften nicht verbessert.
Die Legierungen von Aluminium mit Zirkon haben in den
letzten Jahren bei den Metallurgen griofiere Aufmerksamkeit
gefunden als die anderen binidren Systemp mit Zirkon. Dies
ist zum Teil aut die Leichtigkeit der mit diesen Legierungen
erreichbaren Thermitreaktionen zuriickzufithren. Weifi und
Neumann haben sogenanntes kristallines Zirkon durch Er-
hitzen von Aluminium mit dem Doppelfluorid von Kalium und
Zirkon dargestellt. Dieses Metall gibt nach Behandlung mit
Atznatron und Salzsiure eine 72,2% Zirkon enthaltende Alu-
minium-Zirkon-Legierung der Formel Zr;Al,, Die von
Schirmeister dargestellte Aluminium-Zirkon-Legierung
bis 7% Zirkon zeigte betrédchtliche Hirte. Er gibt die Ldslich-
keit des Zirkons in Aluminium bei Zimmertemperatur mit
3% an. Die einfachste Methode zur Darstellung der Le-
gierungen ist das Erhitzen von gepulvertem Zirkonium mit
Aluminium, doch sind hierbei die Verluste ziemlich groB, die
Reaktion ist sehr heftig, so dal man schwankende Zusammen-
setzungen erh#lt. Vortr. hat eine Reihe von Legierungen her-
gestellt, deren Zirkongehalt von 1 bis 70% schwankte. Diese
Legierungen bestanden aus zwei Bestandteilen, einem dunkeln,
in langen, feinen Nadeln kristallisierten Bestandteil mit wenig
Zirkon und einem hellen Bestandteil, der fast aus reinem Alu-
minium besteht. Die Léoslichkeit des Zirkons bei Zimmer-
temperatur im Aluminium ist nur sehr gering. Eine Le-
gierung mit 68% Zirkon zeigt noch Spuren des aluminium-
reichen Grundmetalls, und es war nicht méglich, durch mikro-
skopische Untersuchungen die Zusammensetzung der inter-
metallischen Verbindung zu ermitteln. Die Hirte der inter-
metallischen Verbindung nach der Brinell-Methode ge-
messen betrug 565. Die Hirte steigt sehr rasch im Gebiet
zwischen 40 und 68% Zirkon. Die Zugfestigkeit der Alu-

minium-Zirkon-Legierungen konnte nicht einwandfrei be-
stimmt werden. Die Werte streuen im geschmiedeten Zustand
der Legierung sehr stark. Die Untersuchung der Korrosions-
bestiindigkeit der Aluminium-Zirkon-Legierungen ergab, daf8
die Legierungen weniger korrosionsbestindig sind als die
Aluminium-Legierungen, mit welchen sie bisher verglichen
wurden. Zur Darstellung der Zirkon-Silber-Legierungen
wurden Zirkonpulver und Feinsilber im Vakuum miteinander
erhitzt. [Einheitliche Silber-Zirkon-Legierungen konnten nicht
dargestellt werden, da Silber destilliert, bevor Zirkon geldst
wird. Es konnten Legierungen mit bis zu 30% Zirkon dar-
gestellt werden, die Loslichkeit des Zirkons in Silber ist
gering. Die Legierungen bestehen wieder aus zwei Bestand-
teilen, einer Silber-Zirkon-Matrix und einem Bestandteil, der
wahrscheinlich die intermetallische Verbindung darstellt. Die
untersuchten Legierungen zeigen also nur in einem sehr be-
schrinkten Loslichkeitsgebiet die Bildung intermetallischer
Verbindungen, Eine technische Verwertung der genannten
Zirkon-Verbindungen diirfte kaum in Frage kommen. —

J. Newton Friend, Birmingham: ,Uber die Lisung
von reinem und amalgamierten Zink in elekirischen Batterien.*

Vor einem Jahr wandte sich eine englische Firma an den
Vortragenden mit der Frage, ob reines, hochwertiges Zink von
99,9% in elektirischen Batterien an Stelle des gewdhnlichen,
amalgamierten Handelszinks von 98 bis 99% verwendet werden
konne, um den teuren Amalgamierungsprozel zu vermeiden,
oder ob, wenn dies nicht mgglich sei, die Verwendung von
amalgamiertem, reinem Zink in diesen Batterien einen Vorteil
bieten konnte. Vortr. hat zur Entscheidung dieser Frage
Untersuchungen durchgefiihrt, die ihn zu dem SchluB fiihrten,
dal die Verwendung von reinem hochwertigen Zink von
99.9% in elektrischen Batterien nicht als Ersatz des amalga-
mierten Zinks empfohlen werden kann. In verdiinnter
Schwefelsdure ist auch das amalgamierte reine Zink weniger
widerstandsfahig als das amalgamierte Handelszink. In
Ammoniumchloridlésung ist der Unterschied zwischen amalga-
miertem reinem Zink und amalgamiertem Handelszink sehr
gering, so dafl der Ersatz des gewdhnlichen amalgamierten
Zinks durch amalgamiertes reines Zink keinen Vorteil bietet.
Es ist daher nicht zu empfehlen, von der iiblichen Praxis
abzugehen., —

J. Newton Friend und W. E. Thorneycroft,
Birmingham: ,,Uber den Silbergehalt von Proben Blei aus dem
Altertum und Mittelalter.”

Die Vortragenden konnten einige Proben von altem romi-
schen Blei sowie Blei aus dem Mittelalter erhalten und haben
in diesen Proben den Silbergehalt bestimmt. Das alte pré-
romanische Blei scheint keine Behandlung der Entsilberung
durchgemacht zu haben. Der Silbergehalt der romischen Blei-
proben schwankt betridchtlich, Die romischen Proben aus
spaterer Zeit sind etwas silberreicher. Auch die Bleiproben
aus dem Mittelalter zeigen einen sehr schwankenden Silber-
gehalt. Den hochsten Silbergehalt zeigten von den unter-
suchten Proben die aus Sparta stammenden Bleifigurinen. —

J. Newton Friend und W. E. Thorneycroft,
Birmingham: ,,Vorliufige Mitteilung iiber die Druckfestigkeil
des Zinks.*

Beim Vergleich der H#rte nach dem Brinellverfahren ver-
wendet man in der Regel eine konstante Belastung und mift
den Durchmesser des erzielten Eindrucks. Wahrscheinlich
wiirde man wertvolle Ergebnisse erzielen kénnen beim Ver-
gleich der fiir die Hervorbringung einer bestimmten Defor-
mation in einer bestimmten Zeit erforderlichen Belastung.
Vortr. hat fiir diesen Zweck einen Apparat konstruiert, mit
welchem fir relativ weiche Metalle bei Verwendung ver-
schiedener Belastungen und verschiedener Einwirkungsdauer
die Deformation genau bestimmt werden kann. Er leitet aus
den Untersuchungen eine Formel ab, die eine Beziehung
zwischen der erzielten Eindrucktiefe, der angewandten Be-
lastung und der Zeitdauer bei konstanter Temperatur angibt.
Beim Zink erhalt man Kurven, die auf eine allotrope Um-
wandlung des Zinks bei einer Temperatur von etwa 160 bis
170° hindeuten.





